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Ny praxis vid alkaliprofil i kokerier

Artikeln beskriver nya ron och teknik till gagn for driftansvariga,

processingenjorer och underhallspersonal i kokerier.

Bakgrund

Majoriteten av svensk cellulosamassa
produceras i kontinuerliga kokare.
Nar de introducerades tillsattes kok-
vatskan i toppen av kokaren. Inte olikt
batchkokare dér man tillfér kokkemi-
kalier satsvis infor varje kok. Sedan
kom den modifierade kontinuerliga
kokningen MCC dér man tillsatter och
drar av kokkemikalier pa flera stallen.
D4 blev styrningen mer komplex
eftersom en s& kallad alkaliprofil blir
noédvandig.

Sedan dess &r en av utmaningarna
pé kontinuerliga kokare att halla verk-
samt alkali i ratt intervall sd ligninet
och vedens harts, fett och terpener
16ses ut ur tréfibern. For att nd 6nskat
och jdmnt kappatal p4 massan, utan
forluster i styrka eller utbyte nér flisen
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Kontinuerlig kokare fér sulfatmassa

passerar ner genom de olika kok-
zonerna. For operatérerna i kokeriet
har rérelsen pé flisen blivit en av

de viktigaste att 6vervaka. Vatska/
vedmangd péverkar packningsgraden
och kan leda till f6r hég friktion som
gor att flispelarens rérelse avstannar.
Kokprocessen ar forstas ocksa starkt
beroende av tid och temperatur som
sammanfattas i H-faktorn, tidsinte-
gralen for koktemperaturen. Ldnga
svarstider pa kanske 5 timmar gor
regleringen svér och fér alkaliprofilen
forlitar man sig till stor del p& den
6verordnade styrningen.

Indata

Tre viktiga indata parametrar for den
6verordnade styrningen av alkali-
profilen &r:



11

1. Alkali pa kokvétskan

2. Kappatalet pa den producerade
massan

3. Flodena till och frdn kokaren och
impregneringskérlet

Restalkali i den avdragna svartluten
anvénds for att impregnera flisen
foére kokning och avlagsna luft och
icke kondenserbara gaser (NCG) som
forsvarar kokkemikaliernas méjlighet
att penetrera flisen. Daligt impreg-
nerad flis kan ge den fér 1&g densitet
s& den nedatriktade rérelsen uteblir
i kokaren. Alkali i form av ny vitlut
tillférs bade i impregneringsfasen och
under koket.

Alkali och kappatal kan man kan ta
ut prov pa och kalibrera sina matare
mot lab i h&ndelse av avvikelser.

Floden later sig inte provtas eller
kalibreras under drift och har darfér
utgjort en okand felkélla historiskt
sett. Bara vid rena haverier da flédes-
maétare uppenbarligen gdr sénder eller
larmar med felkoder har man blivit
varse att ett méatrérsbyte &r nddvan-
digt, men fatt vanta tills man kan
stoppa och byta.

Den svaga lanken

Flédesmétare av magnetiskt-induk-
tiva typen "magror” &r till storsta del
vad som anvands pa kokarfléden. Da
uppstér det ocksa en for dem sdrskild
men relativt okdnd problematik nér
man maéter pd vatskor med s hog
designtemp som koklut med +180c.
Fér ingen annan industri kér sina
magror s hart.

Problematiken kan sparas till
magroérets invandiga liner i PTFE eller
PFA. Har kan man dra paralleller till
membranteknik, dér ett semiperme-
abelt membran slédpper igenom vissa
komponenter, medan andra avskiljs.
Fér att molekyler ska transporteras
genom membranet krévs en drivande
kraft. Denna kan skapas genom skill-
nader i tryck dver membranet, skill-
nader i elektrisk potential, skillnader i
temperatur, skillnader i koncentration
eller skillnader i osmotiskt tryck. Den
vatskan som har passerat genom
membranet kallas permeat. Detta

fenomen har visat sig intréffa hos flera

bruk pd magrér i kokeriet.

Métare som sett helt nya ut pa
utsidan har vid utvérdering avvikit
upp till -50%. Detta trots att de haft

UIf Johansson, branschansvarig for
papper och massa pa Endress+Hauser.

den téligare linern PFA. Ett symptom
pé detta som en del kanske kénner
igen ar att man kan finna vatten i
magrorens kopplingshus. Eftersom
det &r helt rent klart vatten satter man
det inte i samband med liner-diffusion
(luten &r ju svart) men permeatet

blir lika filtrerat som i den tidigare
jamforelsen med membrantekniken.
Eftersom magrér méter flédet med
svaga millivolt signaler paverkas dessa
av permeatet. De driver sakta och
borjar avvika utan att operatérer eller
underhallspersonal méarker det.

Ny praxis

Endress+Hauser har tagit fram en
utanpaliggande metod som fatt storst
spridning ute pa kokerier och blivit
den med flest referenser av sitt slag.
Metoden ar 3G akustisk och repre-
senterar det senaste i utanpaliggande
permanent métning. Dadrmed slipper
man osdkerheten med diffusions-
skadade mé&trér. PROSONIC som

modellen kallas tilldter montage med
bara 2xD rakstrécka fran rérbojar. P&
sd sétt kan man montera dér det &r
enklast att komma till utan att behéva
bygga stallning. Kraftfulla akustiska
anliggningsgivare med avancerad sig-
nalbehandling klarar héga TS halter
pa svartlut.

En del kokerier har pé senare ar
redan gétt ifrdn magrér och bytt till
vortex (en mdtmetod f6r anga och
kondensat) for att f4 en métare helt
i stél, fri fran liner. Men eftersom
vortex ar en teknik dar en sensor, eller
pickup som en del sdger, fortfarande
sitter i métroret s& har underhallet
istallet 6vergatt till att bli byten av
pickuper. Ett férsta tecken pa skadade
pickuper brukar vara att vortexméatar-
en borjar oscillera pé utsignalen. Men
de kan ocksé bakas in av mesan i
vitlut sa de slutar kdnna flodet (vortex
réaknar virvlar i flodet).

Tycker man att montage utifrdn med
kablaget fran de 4 akustiska anligg-
ningsgivarna blir fér krangligt gors
&ven en flansad modell som tél +200c.
Alltséd med 20 graders storre sékerhets-
marginal &n dagens hégtemps magror
som stoppar vid +180c. Rérmodellen
av PROSONIC ar ocksa utprovad pa
svenska kokerier och monteras precis
likadant som magrér men &r helt i
100% syrafast stdl, utan liner.

PROSONIC - tar bort underhalls-
behovet och dkar tillgédngligheten pé
dina kokarfloden

ultrasonic flowmeter
https://eh.digital/3BXFQis



