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Hej alla lasare!

Hoppas att allt &r bra med Er och att Ni &r friska!

Vi har klarat oss bra och hittills inte haft ndgon anstélld
med konstaterad Covid-19 smitta. En hel del av oss har jobbat
hemifrdn och vi har i stor utstrédckning undvikit fysiska méten
internt och ute hos er, vara kunder. Dock har vara hjéltar, service-
ingenjorerna, varit ute dar behov funnits och i stort sett varit
fullbokade hela aret. Det har faktiskt gatt s& pass bra for oss att
vi kommer att anstélla inom flera avdelningar under nésta ar, dvs
sélj, service och marknad. Som det ser ut nu blir vi 4 personer till.

Vi har precis avslutat var kundundersékning som vi genom-
for vart tredje dr och vi har totalt fatt in 363 svar. Vill passa pa
att tacka Er alla som tagit Er tid och svara pa& denna enkat som
ger oss feedback pa vad vi gor bra och vad vi ska fokusera pé for
att forbattra oss.

I detta nummer av Matteknik har vi ett par intressanta artiklar
fran Pappers & Cellulosa varlden gjorda pa initiativ av Ulf Johans-
son hos oss, med mangérig erfarenhet frdn branschen. Han pratar
om mojligt teknikskifte fran "magrér” till ultraljudflédesmétning
pé kokarna, vilket vi provar just nu hos Sédra Cell Véré. Vi har
ocksé gjort ett reportage fran Ahlstrom-Munksjé Aspa Bruk, dar
de hade problem med nivdmatning pa indunstningen. Var 16sning
blev elektronisk dp-nivdmétning med keramiska membran.

Vill &ven sla ett slag for artikeln om My Endress+Hauser som
i dessa tider &r hogaktuellt. Har Ni inte konto hos oss idag, l&s
artikeln, skapa ett konto pa var hemsida och upplev hur enkelt
det kan vara att jobba tillsammans
med oss!

Ha en trevlig lasning och om vi
inte hors far jag 6nska Er alla
ett Gott slut pé aret.

Yt

Stefan Bjorkegren
Verkstéallande Direktor
Endress+Hauser AB



g Presentation av nyanstaéllda

Alexandra Nyman
séljkoordinator pa
Solnakontoret

Vi har anstallt Alexandra
Nyman som ny saljkoordina-
tor hos oss med placering pa
Solnakontoret i Stockholm.

Alexandra har tidigare studer-
at till internationell inképare
och har aven erfarenhet fran

Besok var virtuella monter - en EERE
stor massupplevelse i litet format

Vi tycker om att skapa méjligheter. Efter annulleringen
av arets méassor skapade Endress+Hauser en virtuell

monter och gjorde pa sé sétt besdk mojliga dver hela Sina Rezaie

vérlden. Genom att beséka vér virtuella monter kan du utesiljare pa distrikt Vst
med hjélp av den senaste processautomationstekniken

se allt som du skulle se pa en "riktig” méssa. Du fér till- | maj 2020 bérjade

gang till relevanta lankar géllande produktinformation,
l6sningar och servicetjénster nér det passar dig. Har kan
du upptécka hur vi kan hjélpa dig att forbattra arbets-
flédet, 6ka processdriftstiden och optimera din effektivi-
tet och effektivitet.

Sina Rezaie som ny ute-
saljare pa distrikt Vast med
placering pa vart lokalkontor
i Goteborg.

[=] A= Sina har tidigare arbetat som

Ga in pa var hemsida for ett besok i var : e [T el (e, s
monter: https://eh.digital/34ywFFi =] . ; Y

Folj oss pa LinkedIn, Facebook,
YouTube och Instagram!

Mikaela Bergstrom

Vill du halla dig uppdaterad pa de senaste receptionist

nyheterna frdn Endress+Hauser?
Folj oss pa sociala medier déar lagger vi upp

fortlopande information. Mikaela Bergstrom ar ny

receptionist hos oss och den

trevliga résten ni kommer i

www.linkedin.com/company/  ¥a% kontakt med nar ni ringer var
endress-hauser-group e vaxel.

Mikaela har tidigare arbetat

som bland annat konferens-

www.facebook.com/ = EE! vardinna och har sina rotter
EndressHauser/ i ] pa Gotland.

www.youtube.com/user/
EndressHauserAG

Vi hélsar vara nyanstéllda
E3E varmt valkomna och hoppas att
www.instagraisiCE % ni ska trivas hos oss!

Ao

endresshauser_career/
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Urban Frank
Séaljare Endress+Hauser

Beriétta lite om ditt arbete.

- Jag ar saljare p4 distrikt Ost och geografiskt s&
bearbetar jag kunder fran Stockholm till Orebro, upp
till Gavle och nerédt Nykoping. Totalt &r vi fyra siljare pa
distriktet uppdelade pé branscher, dér jag frdmst har hand
om kunder inom vatten, avlopp och energi.

Nér bérjade du pa Endress+Hauser?

- Jag har arbetat hér i ungefér tva ar nu, men har jobbat
med instrumentering i hela mitt liv. Efter gymnasiet bér-
jade jag arbeta pa ett foretag inom el & automation och
tva ar senare gick jag over till ett féretag som sysslade med
processinstrumentering. Sa allt som allt har jag nu sakert
25 drs erfarenhet inom processinstrumentering.

Vilka &r dina framsta styrkor som séljare?

- Under hela min karriér har jag arbetat som séljare, jag
uppskattar kundkontakterna och tycker om utmaningen
att finna lésningar p& kundernas problem. VA &r analys-
starkt, jag gillar analys och har hyfsat breda kunskaper pa
omrédet.

Vad ar det som gor ditt jobb sa intressant?

- Det r ett omvéxlande arbete med manga nyanser. Jag
far jobba badde med slutkunder, konsulter och byggare
inom savéal smé som stora projekt. Mitt huvudsakliga mal
ar att starka var stéllning hos slutkunder, kommunala
bolag och féretag samt géra Endress+Hauser mer kdnda
&ven pa mindre orter i Sverige.

Varfor ska kunderna vélja Endress+Hauser?

- Vi ar specialiserade pa instrument och kan med vért
breda produktprogram erbjuda processlésningar for flode,
nivé, tryck, analys och temperatur inklusive driftsattning
och service. Vi kan alltsé erbjuda helheten och &r obero-
ende av vilket styrsystem kunden har. Allt fler féretag in-
ser férdelarna med att kunna f3 ett sd komplett sortiment
fran en leverantor.

- Samtidigt som vi har en stor bredd inom instrumen-
tering sd har vi ocksé en djup kunskap hos védra manga
specialister inom féretaget. Och férutom kompetensen
hos véra produktspecialister och séljare i Sverige sa
har vi ocksé bra support fran Endress+Hausers inter-
nationella produktionscenter. Det gér att vi alltid kan
garantera de basta lésningarna fér vara kunder.

Vilket omrade &r hetast just nu?

- Analys é&r ett hett omrdde inom VA och det 6kar for
varje ar. I ett nytt VA-projekt star analysinstrument fér
50 till 60 procent av instrumentinvesteringen. Det blir
allt viktigare att kunna maéta i realtid sa du vet vad du ska
styra emot.

Bor: Villa i Alvsjs, 11 km cykelvag fran jobbet. Jag
forsoker cykla sd ofta det gar.

Familj: Fru och tre barn (en utflugen son pd 23 ar
samt en 21-arig dotter och en 15-arig son).

Fritidsintressen: Jag har manga intressen. | grun-
den &r jag valdigt idrottsintresserad, tidigare sjalv
aktiv men pa senare ar som idrottsledare. Nu &r

jag trénare for sonens innebandylag, det blir tva till
tre trdningar i veckan och ofta matcher i helgerna.
Forutom det sa haller jag mig aktiv genom att sprin-
ga, aka skidor, cykla och spela golf. Motorcykel ar
ett annat intresse som blivit stort pd senare ar. Jag
tog mc-kort som 50-aring och kér en hel del. Just
nu har jag en Honda Offroad XL 1000 V touring-
modell. Den &r fran ar 2000 men nu tittar jag pa att
uppgradera till en nyare modell. En annan hobby

ar min travhast, som jag har tillsammans med fem
vanner. Hasten foddes 2017 och tavlar en del, men
har dock inte vunnit nagot dnnu.




CML18 laddas pé induktiv laddare

Palitlig 6vervakning av uppmatta varden
— nar och var som helst

Vart nya handhallna analysinstrument moéjliggér en enkel och palitlig 6ver-
vakning av uppmatta varden. Liquiline Mobile CML18 kan anvéndas i ett brett
spektrum av applikationer, oavsett om det &r i ett labb eller ute i falt. Dessutom
ar den sa liten och smidig att den enkelt far plats i din skjortficka.

En begavad allrounder med maximal
flexibilitet

Med Liquiline Mobile CML18 kan du
mata pH, ORP, konduktivitet och lést syre
med bara en enda enhet. Den aktuella
temperaturmétningen visas parallellt.
Tack vare digital Memosens-teknik &r
skifte mellan olika sensorer en barnlek.
Byt bara sensorerna direkt vid méatpunk-
ten. Enheten upptacker omedelbart
vilken sensor som &r ansluten, laddar
automatiskt sparade sensordata och visar
ratt uppmaétt vérde direkt. Sensorer be-
héver inte langre justeras pa plats, de kan
istallet justeras i komforten pa ett labb
eller en verkstad. Om du vill 6vervaka din
process under en langre tidsperiod kan
du anvénda Liquiline Mobile CML18 som
en datalogger och lagra mer &n 10 000
uppmétta varden med en datum- och
tidsstdmpel.

Maximal datasédkerhet tack vare
Memosens

Liquiline Mobile CML18 med Memosens-
teknik méjliggér maximal datasdkerhet
och ger uppmatta vérden som &r palitliga.
Oavsett var eller nér ett uppmatt varde
madste 6vervakas, ger enheten varden
som &r korrekta. Tack vare Memosens-
tekniken ar sensorerna utrustade med

en mikroprocessor som &r integrerad

i huvudet och omvandlar alla sensor-
signaler till en robust digital signal, vilket
gor dem okénsliga for fukt eller annan
miljopéverkan. Med hjélp av dessa tillfor-
litliga uppmétta vérden kan anvandaren
snabbt vidta nddvéndiga &tgérder och
halla processen igdng under optimerade
férhallanden.

Datakonsistens mellan labb och
process

Vid analys av ett prov kan anvdndningen
av olika mattekniker ofta resultera i av-
vikelser mellan laboratoriemétningen och
matningen som registrerats i processen.
Med Liquiline Mobile CML18 kan samma
Memosens sensorer som anvands i pro-
cessen ocksé anvandas i labbet. I fall som
kréver en sarskilt snabb responstid &r den
nya robusta labb-pH-sensorn, Memosens
CPL51E, det perfekta valet. Den anvénder
samma Memosens-teknik som process-
sensorer, men &r optimerad for en snabb
responstid i provanalys och laboratorie-
tilldmpningar som inte kréver hoga krav
pa tryck och temperatur.

Intuitiv och enkel att anvinda
Liquiline Mobile CML18 kan enkelt han-
teras med den intuitiva SmartBlue-appen.

Alla uppmatta varden och sensordata
o6verfors via en séker Bluetoothanslut-
ning till appen pa din smartphone eller
surfplatta. Appen ger dig ett bekvamt satt
att gora instéllningar, justeringar och l&sa
av sensorvarden och uppmétta varden.
Dessutom har Liquiline Mobile CML18
en integrerad, trddl6s laddningsfunktion
som méjliggér induktiv laddning med en
Qi-certifierad laddare, lika enkelt som

med din smartphone.

O30
Las mer om CML18:
https://eh.digital/2K7Sled =]
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Enkelt att mata direkt i falt
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Dubbelriktad

flodesmatning
med Proline t-mass 300/500

Termisk matprincip har lange anvants
for att mata gasfléden. Nagra av nack-
delarna med matprincipen ar att den
normalt sett inte kan detektera eller
mata negativt flode. Dessutom paverkas
tillforlitligheten om kondensat bildas

1 gasflodet. Innovationer inom sensor-
teknik kan nu hjélpa anldggningsagare
med dessa utmaningar.

I manga branscher har termisk flédesmétning lange anvants
for att méta rena gaser och gasblandningar - till exempel i
forsknings- och utvecklingslaboratorier, i HVAC, till gasfackla
och rokgaser, i rorsystem med tryckluft, syre, kvéve eller argon,
for 6vervakning av naturgasfoérbrukning i gaseldade pannor
eller fér évervakning av koldioxid inom livsmedel- och dryckes-
industrin. Med ny teknologi kan t-mass 300/500 6ppna

upp nya mojligheter for processkontroll, kvantitetsmatning,
lackagedetektering, kostnadsallokering och energihantering.

Dubbelriktad flédesmétning

Termisk flodesmétning &r normalt anpassad for att méata posi-
tivt fléde och kan inte detektera om flddesriktningen férand-
ras. Foréndrad flodesriktning leder till felaktig flodesmétning
och kan f& konsekvenser fér badde ekonomi och sakerhet.
Proline 300/500 &r en termisk flédesmétare som loser denna
utmaning. Flédesméataren kan bestéllas for att detektera eller
maéta negativt fléde. Detta &r mojligt tack vara en nyutvecklad
patenterad sensorkonstruktion som dessutom har visat sig vara
mycket stabil utan tendens att driva.

Kondensatévervakning

Den termiska principen bygger pa att en gas eller gassamman-
sdttning har en viss avkylningseffekt nar den passerar 6ver
sensorn. Om daggpunkten nds kan gasen inte hélla kvar sin
vattendnga utan ¢vergar till vattendroppar (kondensat) istallet.
Dessa droppar foljer med i gasstrommen och blir en felaktig
del i avkylningseffekten som principen bygger pa. Detta leder
till felaktig flodesmatning. T-mass 300/500 kan &évervaka pro-
cesstabiliteten och ge en varning om droppar har bildats. Dess-
utom detekteras pulserande floden, exempelvis i trycklufts-
applikationer. Nér varningen uppkommer kan operatérerna
snabbt ta beslut om dtgérder for att 16sa driftstérningen.

Proline t-mass 300/500 finns bade som instick och
inline version

Fordelar:

Brett anvandningsomrade: For gas och
gasblandningar (rena gaser), for kon-
sumtionsmaétning, lackagedetektering,
processkontroll, kostnadsférdelning och
energihantering

Robust termisk sensor:

- Gjord av rostfritt stél

- Inline och insticks versioner: DN15
till 1500

Tillforlitlig processévervakning:

- Varning vid kondensat eller pulserande
flode

- Detektion eller métning av negativt
flode

Flexibel och enkel programmering: 22
valbara standardgaser samt gasbland-
ning med upp till 8 komponenter

Hég niva av processkontroll: Premium
métnoggrannhet (+-1.0%) och repeter-
barhet (+-0.25%)

Utvecklad enligt SIL fér maximal séker-
het (IEC 61508)

Heartbeat Technology: Diagnostik, pro-
cessdvervakning och enhetsverifiering
utan processavbrott

Enkel driftséttning via webbserver utan
tillkommande mjukvara/hardvara

O.A0)]

Las mer om t-mass 300/500 ch
har:https://eh.digital/38KFiiT



Multivariabel flodesmatare som
overvakar dryness och massbalansen

Proline Prowirl F 200 erbjuder allt i ett: simultan métning av
massflode, volymflode, energiflode, temperatur, tryck och till

och med dryness pa din &nga.

Oavsett vilka processférhéllanden som é&r géllande och hur
de fluktuerar kan du rdkna med precis och noggrann mat-
ning pa blét dnga, méttad dnga, éverhettad danga och till och
med kondensatflode.

Dryness — parameter som spar
driftstopp

Tidigare har det varit svart for opera-
torer att veta vilken dngkvalitet som
levereras till de olika processavsnit-
ten. Man har férlitat sig pa para-
metrar som tryck och temperatur
samt att dngféllorna gor sitt jobb men
hur mycket kondensat som transpor-
terats med dngan har férmodligen
varit okdnt. Anga tillsammans med
kondensat bildar ett tva-fasflode som
tidigare varit utmanade att upptacka,
men nu gar det! Prowirl F 200 kan
6vervaka dngans dryness, dvs ett matt pd hur blét &ngan é&r,
frdn 80-100% och pa sa sétt ge en indikation pa &ngleve-
ransens kvalitet.

Integrerat tryck och temperaturmétning

Med integrerad tryckmétning har Prowirl 200 méjligheten
att fungera som en central métpunkt fér alla industriella
&ng- och gasapplikationer upp till rérdimension DN 300.
manga applikationer inom processindustrin fluktuerar tryck
och temperatur frekvent. Nér flodesmétning sker pa kom-
primerbara medier, som exempelvis dnga och gaser, ar det

Exempel pé ett rér med 80 % dryness och 20 %
kondensat.

viktigt att kompensera foér béde tryck och temperatur. Om

korrekt kompensering inte sker &r risken massiva matfel som
resulterar i ekonomiska forluster.

Massbalans - ett verkligt exempel
Férbrukare av &nga har ofta olika
krav pd processtryck och temperatur.
Densiteten pd angan har en central
roll for korrekt debitering. Angpro-
duktion och distribution brukar ofta
vara av en ndgot hogre trycknivé.
Ventiler for tryckreducering anvénds
mellan distribution och slutférbrukare
for att leverera 6nskat tryck. Ofta
innehdller distributionssystem maét-
tad eller nagot dverhettad dnga. Vid
sjalva tryckreduceringen stryps d&ngan
vid en konstant entalpi, vilket innebar
att den specifika energin av &ngan &r
den samma &ven efter strypningen. Detta kan leda till att an-
gan efter ventilen blir 6verhettad. [ denna situation kommer
en vortexmatare som bara kompenserar fér temperatur utga
ifr&n att dngan ar mattad och leverera ett felaktigt métvarde.
Mataren raknar helt enkelt med felaktig densitet utifran
&ngtabellen. Detta kan ofta vara férklaringen till att det finns
avvikelser i massbalansen i ett distributionssystem fér dngan.
For att mata massflodet korrekt nér &ngan ar éverhettad
behdver bade tryck och temperatur métas. Prowirl 200 med
integrerat tryck och temperaturmétning réknar med rétt den-
sitet och levererar ett tillforlitligt matvarde.

Integrerat tryck och temperaturmatning
- ett maste for saker dngmaétning
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2133 Dryness — en parameter som
v sparar energi och driftstopp

Just nu prévas en ny metod inom svensk pappersindustri men gar givetvis att tilldmpa
inom alla industrier som anvander &nga.

En pappersmaskin ar férenklat sett en stor
avvattningsprocess dar mald, massablandning
med en torrsubstans pa mindre &n 1 procent i
slutdndan blir till papper med en torrsubstans
péa over 90 procent. Avvattningen sker i tre
steg, forst formning, sen pressning och sist
torkning.

i

Maskinoperatérerna kan nu fa méjlighet att se angans
torrhetsgrad.




Torkpartiet storsta energi-
forbrukaren

Torkpartiet med sina olika grupper av
angcylindrar ar den éverlagset stors-
ta energiférbrukaren. Det utgdr éver
hélften av maskinens ldngd och beting-
ar nastan halva investeringskostnaden
for en ny maskin. Men de dngsystem
som forsorjer dem &r nddvandigtvis
inte nya och faktumet att &ngcentralen
ofta ligger l&ngt bort erbjuder daligt
med information till operatdérerna av
pappersmaskinen. Dessutom ar det
férmodligen tva olika kostnadsstéllen.
Ratt torkprofil for énskad ytvikt pé
pappersbanan styrs med tempera-
turen till de olika cylindergrupperna
vilket regleras genom angtrycket. God
kondensatbortférsel fran cylindrarna
ar mycket viktigt och sker med sifoner i
varje cylinder.

Angkvalitet och dryness

Ténk om det dven fanns ett satt

for operatdrerna att snabbt f& veta
&ngkvaliteten pé leveransen fran
angcentralen, sd man fort kan utesluta

problem pa leveranssidan nar man

far driftstérningar i torkpartiet. Detta
utvarderas just nu vid ett dnnu ej
namngivet bruk i Sverige. Genom en
enda installationspunkt pa &ngstam-
men ges maskinoperatérerna méjlighet
att se angans torrhetsgrad och ytterlig-
are mer dn 10 parametrar. Funktionen
kallas wet-steam' och 6vervakar vad
som brukar kallas dryness pd angan.
Alltsd ett matt p4 om dngan &r fuktig
och innehaller kondensat vilken i s&
fall rapporteras till SCADA- systemet i
omradet 80-100 procent dryness.

Tillstdndskontroll i realtid
Vattendroppar eller kondensat fore-
kommer alltid i ldnga dngstammar fran
varmeforlusten utefter rérsystemet
och kan reduceras med angféllor var
30-50 meter samt med fall pa réret av
1 meter per varje 100 meter. Det kan
ocksa uppsta vid plotslig hog last fran
manga anslutna férbrukare samtidigt.
Angfallor har en tendens att fallera
éver tid och antingen bérjar de dé& lacka
anga eller slépper inte ut kondensat.
Béda fallen leder faktiskt till sloseri
eftersom kondensat har lagre energiin-
nehéll. Ett sddant 2-fasfléde har man
inte kunnat upptécka férut, men nu
gér det. Wet-steam funktionen blir en
tillstdndskontroll i realtid till opera-
térerna om angféllorna verkligen gor
sitt jobb. Att ligga och kéra med fuktig
anga leder ocksé i langden till erosion
inuti rérsystemet samt beldggningar
som kan péverka varmeoverfoéringen
av &ngan inuti cylindern och kréva
inspektioner eller rengéring. Cylindern
kan &ven "drénkas” om inte kondensat
bortférseln hinner med, vilket minskar
varmeéverforingen dramatiskt. Annu
mer kondensat leder till vattenslag och
skaderisker.

De 6vriga parametrarna® man far
ut parallellt for att ndmna nagra &r
densitet pd dngan, energi, flode i kg
eller ton, temp, tryck samt massflodet
av kondensatet, alltsa kvantifierat hur
mycket kondensat som faktiskt passer-
ar. Det sista ar en utmérkt parameter
for att undvika att behdva betala for
dnga som man inte fatt.

Energikartldggning - exempel
Hittills har vi bara tittat pa férdelar-
na wet-steam 6vervakningen ger for

korbarheten men eftersom ménga
torkpartier skéts delvis manuellt och
stalls in olika efter vilken pappersk-
valitet som produceras sa gar de tyvarr
ofta med en oekonomisk instéllning,
eftersom det fungerar bra &nda. Har
kan ¢vervakningen bli del i en storre
energikartldggning. Satter man det
ocksa pé varje cylindergrupp 6kar
mojligheten ytterligare att forbéttra
problemomréaden eller felsdka vid
driftstérningar. Eftersom fuktig dnga
innebér en motsvarande procentuell
forlust av latent energi, entalpi, leder
det snabbt till stora &rsbelopp helt i
onddan. Ndgot som hamnar pé balan-
srékningen och kan péverka beslut om
en viss papperskvalitet eller kanske en
hel maskins lénsamhet.

Endress+Hauser’s &ngévervakning
for dryness finns installerad pa ett fler-
tal svenska industrier sedan flera 4r.
Frén 2020 pagar aven utvéardering vid
ett Svenskt Pappersbruk, for det syftet
artikeln beskriver.

Varfor skall man kompensera for
fuktig anga?
Vi har sett ovan att energiinnehallet i
&ngan &r starkt beroende av torrhalten.
Lat oss anta 3 barg méttad d&nga med
en torrhalt pd 90 procent. I realiteten
betyder detta att i rérledningen har vi:

100 procent av den sensibla vdrmen
hf d.v.s 604,7k]/kg

90 procent av den latenta var-
men hfg hos en helt torr &nga d.v.s
0,9x2138K]J/kg = 1924 K] /kg

Mest relevant for varmedverforing ar
latent varme. Alltsa d&nga med kvalitet
pa 90 procent har endast 90 procent
av energin hos en torr méttad dnga.
Om vi antar att det kostar 200 kronor
att producera 1 ton dnga har vi endast
fatt dnga for ett varde av 180 kronor.
Angbehovet hos en pappersmaskin kan
1att vara 40 ton/timme sd att betala 20
kronor f6r mycket per ton blir valdigt
stora belopp pa ett &r.

g
[= ‘% 1L 3s mer om wet-steam
[E3 ]

e

’Las mer om Proline
Prowirl F 200
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"My Endress+Hauser.
innebdr maximal tillgédnglighet
samtidigt som du sparar tid”

My Endress+Hauser
— ett smart, digitalt arbetsverktyg

Endress+Hauser ar valkdnda for att erbjuda personlig service och support till
sina kunder. Som ett komplement till detta har man utvecklat den digitala
plattformen My Endress+Hauser som innebéar ¢kad tillganglighet och nya
mojligheter. Vi fick méjlighet att stdlla nagra fragor kring detta till Tommy

Eierholen, séljare pa Endress+Hauser.

Vad ar bakgrunden till My
Endress+Hauser?

- Vi har idag en mer flexibel
arbetstid an tidigare, dér en del
sitter pa kontor, andra jobbar
hemifran, en del bérjar tidigt
och andra jobbar sena kvéllar
och helger.

Nér vi behéver information
s6ker vi pa internet, googlar
eller anvander Youtube. I och
med att e-handeln har tagit
fart har vi fatt nya vanor och vi
férvéntar oss att hitta informa-
tion i det 6gonblick vi behéver.

My Endress+Hauser innebar
maximal tillgdnglighet, sam-
tidigt som det sparar tid fér anvdndaren, men aven for oss
sd att vi istéllet kan 1dgga mer tid pa att hjalpa till med
klurigheter och vara mer tillgédngliga nar man behéver ha
personlig assistans.

. [

Tommy Eierholen, séljare pa
Endress+Hauser.

Vem kan skapa ett konto?
- Det ar fritt for alla, g& in pd www.se.endress.com/sv och
ansok.

Det finns absolut inga krav att man méaste handla digitalt
utan skall ses som ett komplement till personlig service.

Beskriv dversiktligt vad det &r.
- My Endress+Hauser ar en del av hemsidan nér man séker
efter information.

Den ger dig som kund méjligheter att soka pé egna eller
féretagets offerter, order och félja leveranser och hitta
dokumentation, dvs du hittar all historik pé ett och samma
stélle.

Soékmotorer och Applicatorn pa hemsidan ger dig férslag
och du kan jamféra liknande produkters prestanda och f& ut
detta pa en pdf, enkelt och 6verskadligt.

Dessa kan konfigureras enligt 6nskemadl och du kan fa

ut 2D- och 3D-ritningar, priser, leveranstider och spara de
som t.ex favoriter eller som projekt.

Du ndmner Applicator, vad ar det?

- I Applicatorn kan man séka pé en viss produkt, pro-
dukttyp, industri eller utgd frén en applikation. Vi har
applikationer inom olika industrityper, dar vi placerat in
de olika produkterna fran Endress+Hauser som kan vara a
ktuella.

Produkterna kan sen laggas in i My Endress+Hauser
varuk org dar man fér leveranstider, priser, 2D-3D-ritningar
och ev reservdelar. Dérefter kan man spara givaren som
favorit om man tror att man kommer dteranvénda den i
liknande applikationer.

En annan funktion i Applicator ar att dimensionera och
se vilken noggrannhet man kan foérvéanta sig.
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Kan man géra ndgon personlig anpassning pa My
Endress+Hauser?
- Ja, man kan spara och organisera sina favoritprodukter
med egna referensnummer och namn.

Man kan &ven goéra en produktlista runt ett projekt eller
viss typ av produkt.
Nu lanserar vi ocksd en ny modul, "Central Engineering
Platform” (CEP) dar vi kan f6lja en forfragan med offerter,
dimensioneringar, order p& en plats och slippa leta i mail
och redigerade excel dokument.

Vad tycker kunderna om My Endress+Hauser?
- Vi har fatt mycket positiv respons och det &r allt fler
kunder som upptéacker férdelarna och anvander verktyget.

Hur far man tillgang till information om en produkt om
man &r ute i falt?

—-My Endress+Hauser och hemsidan fungerar givetvis dven
i mobilen men vi har &ven olika applikationer till mobilen.
Mest uppskattad ar kanske véar "Operations App”

Med mobilen skannar man QR-koden eller 1dgger in
serienumret som finns pa produkten och far da via appen
direkt tillgéng till information, instruktioner, manualer,
reservdelar etc.

Appen finns att ladda ned p& App Store och Google Play.

Finns dér fler intressanta appar?

Flera av véra instrument har idag Bluetooth s& vi har
appen SmartBlue fér kommunikation med dessa givare.
Guidade menyer och tradlés kommunikation gér det lattare
att felsoka eller driftsatta ett instrument idag. Vi har
appen "Scanner” som med "molnet” Netilion underlattar
inventering av instrumentering med fotografering och
scanning av QR koder, oavsett fabrikat i t.ex en fabrik eller
anlaggningsdel.

Kunder med ATEX applikationer (explosionsfarlig miljo)
kanske anvander ExiCalculator. Det kommer hela tiden fler
appar och moéjligheter dé vi idag &r mer "digitala” och har
man fragor s &r det bara att ringa och frédga oss.

Hur sétter jag igang med My Endress+Hauser?

- G4 in pd www.se.endress.com/sv, klicka pa “Logga in”
l&ngst upp pé skarmen och valj “Registrera nu” for att ska-
pa ditt konto. Nar vi har verifierat ditt nya konto kommer vi
att skicka dina personliga inloggningsuppgifter.

Vill ni sen ha hjalp att komma igdng sa kontakta garna
mig eller ndgon kollega sa kan vi ta ett digitalt mote dver
t.ex TEAMS eller besok pa plats.

Vi vill absolut inte tappa kontakten med vara kunder,
bara jobba smartare.

\j

BAT Kraven for industriaviopp
— Vi har Online 6vervakningen

BAT Krav for industriavlopp. Vi har Online
oévervakningen fér TOC, COD, BOD, TSS,
NO3-N etc.
Sedan négra &r finns branschvisa EU krav pa
basta tillgdngliga teknik, BAT, for cirka 30 bran-
scher som omfattas av industriutsléppsdirektivet.
Kraven i BAT-slutsatserna skall uppfyllas inom
4 3r fran det att de publicerats och ar bindande
foreskrifter i industriutslappsforordningen (IUF).
Dar finns krav pa daglig 6vervakning av bl.a. TOC
och det &r en parameter som Endress+Hauser ldnge
haft i form av var fotometer CAS51D och fran
arsskiftet &ven med en mer precis spektrometer
CASB80E som jobbar med flera vaglangder paral-
lellt. Dessa metoder méter optiskt TOC ekviva-
lenten online pé avloppet jamfdrt mot en kand
laboratorium-referens
for TOC. Har man dock
stora variationer pa
sitt avlopp frén olika
processavsnitt ar det
lampligare med en
TOC analysator i form
av var CA72TOC som
ar ett skap dit provet
sugs upp och analy-
seras for TOC direkt i
mg/l.
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Elektronisk dp-nivamatning gav
minskade underhallskostnader for
Ahlstrom-Munksj6é Aspa Bruk

Den befintliga differenstrycksmaéataren fér nivamatning av lut pa indunstnings-
anldggningen var av konventionell, oljefylld typ. Lutdngorna ar valdigt fratande
vilket gav upphov till att de tunna metallmembranen i méataren slets ut och
behovde bytas med jamna mellanrum. For att minska underhéllskostnaderna
valde Ahlstrom-Munksjo Aspa Bruk att uppgradera anldggningen och inve-
stera i en elektronisk differenstrycksmatare med keramiska tryckmembran

fran Endress+Hauser — Deltabar FMD71.

Ahlstrom-Munksjé &r en global ledare inom fiberbaserade
material. Vid féretagets svenska anldggning Aspa Bruk
arbetar cirka 200 anstédllda med produktion av ldngfiber-
massa av gran och tall.

- Vi indunstar svartluten som kommer fran tvattsteget
fér den kokade massan i fiberlinjen. Vattnet avdunstas i
sex steg for att hoja torrhalten pé luten till 6ver 70 pro-
cents torrhalt, s den blir brdnnbar och kan sprutas in som
bréansle i sodapannan. Frédn sodapannan ges béde &nga och
alkali. Angan anvands till bade kokning, torkning av massa
och &ven till dngturbinen, som tillverkar grén el. Det har

gor att anldaggningen kan tillverka ungefér hélften av all
el som behovs i tillverkningen av pappersmassa, sdger
Bo Pettersson, planerare El & Instrument pa Ahlstrom-
Munksjoé Aspa Bruk AB.

Aggressiv miljo

For att processen vid indunstningen ska fungera krévs att
luten i tanken haller en viss niva. P4 Aspa Bruk hade man
tidigare en konventionell dp-métare med oljefyllda kapil-
larer som skickade signaler till deras styrsystem. Nack-
delar med den typen av métare &r bland annat bristande
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"Minst en gdng per ar fick vi ta ner transmittrarna
och skicka pa service for byte av membran”

maétnoggrannhet pa grund av temperaturavvikelser i
omgivningen och tillférlitligheten pé& grund av mekaniska
problem, men framfoér allt kostnaderna fér underhéll.

- Det stora problemet fér oss var underhdllskostnaderna.

Den konventionella dp-métaren som vi hade var forsedd
med metallmembran, endast 0,1 mm tunna vilket kréavs for
att fa fram en bra métnoggrannhet. Dessa tal inte mycket
och membranen slits fort i den aggressiva miljon som kan
bildas i en indunstningsapparat. Detta gjorde att vi minst
en gang per &r fick ta ner transmittrarna och skicka pa
service fér byte av membran. For att fa en 18sning pa prob-
lemet kontaktade vi Endress+Hauser, som sedan tidigare
ar leverantor till oss framfor allt nar det galler tryckgivare
med keramiska membran, sdger Bo Pettersson.

- Bo Pettersson horde av sig till mig och ville ha forslag
fran oss pa en lamplig 16sning for att méata differenstryck.
Jag foreslog att de skulle byta till en elektronisk dp-maétare,
dar de oljefyllda kapilldrerna &r ersatta av elkablar fran
transmittern till vardera membranet. Tryckmembranen ar
keramiska och ddrmed mycket tliga och avsedda for tuffa

Flis Vitlut

Indunstning

Svartlut @% Brannlut

Kokare

[

Kausticering & mesaugn

ﬂﬂﬁgﬂ

Sodapanna |

applikationer. Man slipper ocksa risken for nollpunktsa-
vdrift, p& grund av varierande temperaturer, da systemet
&r fritt fran olja. Digital sjélvdiagnostik larmar vid skador
pad membran eller kabelbrott och transmittern far ocksa
information om processtemperaturen, sager Ulf Johansson,
sdljare pa Endress+Hauser.

P& Aspa Bruk har Endress+Hausers elektroniska dp-maétare
Deltabar FMD71 installerats. Den &r forsedd med tvé
stycken DN8O0 fldnsade keramiska membran, som tal upp
till + 150 grader C. Nivdomrddet man maéter i effekten &r
mellan 1-2 meter och normalévertrycket 1 bar. Kablaget ar
2 meter pé ena sidan och 10 meter pa den andra. Detta ar
ytterligare en av fordelarna med elektronisk dp-métning,
att kabelldngderna inte alls pdverkar métningens nog-
grannhet eller tillforlitlighet vilket skulle varit fallet med
oljefyllda kapillarer.

- Vi har nu haft Deltabar FMD71 installerad i ndgra ar
och den har fungerat mycket bra. Férdelen &r minskade
kostnader fér underhéll och ¢kad tillférlitlighet. Vi kommer
troligen att investera i fler elektroniska dp-maétare pa andra
stéllen i anldggningen framéver, avslutar Bo Pettersson.

Elektricitet ;éj é)

Angturbin d H

-
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Kalibrering eller verifiering?

Processindustrin investerar mycket tid och resurser for att sédkerstélla en hog niva
av processakerhet, produktkvalitet och korrekt produktdebitering. Behoven av
héllbarhet, exempelvis genom att uppfylla flertalet miljokrav ¢kar ocksa. Olika
typer av flodesmatare anvands for att uppfylla dessa krav da de anses leverera
stabila métvérden over tid. Aven om flédesmaétarna &r stabila dr det praxis att
inspektera positioner som ar viktiga ur ett sdkerhets- eller kvalitetsperspektiv.
Kalibrering eller verifiering &ar vanliga metoder som ofta anvands.

Kalibrering

En kalibrering ér, férenklat beskrivet, en jdmférande
maétning mot en kind referens med en liten matosékerhet.
Detta kan exempelvis vara en kalibreringsrigg. Kalibrerin-
gen utfors for att sékerstélla att mataren méter korrekt.
Baserat pa resultatet justeras K-faktorn (kalibrerings-
faktorn) och/eller Noll-punkten s& att den uppfyller sin
maétspecifikation. Denna justering &r inte att férvéxla med
en kalibrering, d&ven om de ofta utfdrs i samband med var-
andra. Nar kalibreringen &r klar utfardas ett kalibrerings-
protokoll som utgér bevis pa att méataren mater som den
ska. Hela proceduren bygger pa sparbarhet mot internatio-
nella standarder, ackrediterad utrustning eller till och med

ackrediterat utférande av kalibreringen. Efter installation
utsatts transmittern fér omgivningsférhéllanden som med
tiden kan paskynda féraldringen av interna komponenter.
Matroret utsatts for processen och kan paverkas av korro-
sion, beldggning eller slitage. Detta kan fa méataren att
avvika fran sin ursprungskalibrering och en rekalibrering
&ar en bra atgard for att ge svar om métarens métvarden
gér att lita pd. Méataren kan d& skickas till en anldggning
for rekalibrering eller s kan det utféras i falt med en mobil
kalibreringsrigg. Bada alternativen stéller generellt krav pé
att anldggningen kan vara utan sin flédesmétning ett tag.
Demontering av utrustning ar ett moment som &r férknip-
pat med risk. Transmittern ska 6ppnas, kablage ska lossas
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Extern verifiering av magmaétare
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och maétroret ska fysiskt plockas bort fran sin rérledning.
Nar kalibreringen vél r utfoérd ar det dags fér dtermontage,
annu ett riskmoment likt ndr den demonterades. En vanlig
forestéllning ar att kalibrering ar en 100% séker metod for
att inspektera en métpunkt, men i praktiken ligger den runt
98-99% med tanke pé att ovarsam hantering kan uppsta.

Bakgrund verifiering

Verifieringskonceptet har funnits under manga ar och har
varit ett tillagg till utmanande rekalibreringar. Till skill-
nad fran en kalibrering &r en verifiering en form av "pa
begédran” diagnostik. Diagnostiken bygger pa att méataren,
vid sitt férsta kalibreringségonblick, har ett antal vikti-

ga interna komponenter och parametrar med séarskilda
troskelvérden som ar kritiska fér méatresultatet. Vid en
verifiering skapas en 6gonblicksbild som utvérderar dessa
troskelvérden och ger indikation om métaren uppfyller sin
kravspecifikation. Efter verifieringen dokumenteras resul-
tatet som ett bevis for till exempel myndigheter eller vid
intern kvalitetskontroll.

Extern verifiering

Denna metod &r den vanligaste férekommande och
utférs med hjalp av en extern verifikator. Verifieringen
kréaver att kablage kopplas bort fér att kunna komma &t
de olika grénssnitten. Genom att simulera olika typer av
referenssignaler utvarderas systemsvar som jamfoérs med
definierade troskelvérden.

Ovan visas en bild som demonstrerar hur en Promag
flédesmaétare verifieras av verifikatorn Fieldcheck. For att
verifikatorn ska vara trovérdig krévs det att den omkalibre-
ras med jdmna intervall sa att sparbarhet kan bevisas.

Transmitter och métrérssignaler simuleras automatiskt
och oberoende av varandra. Systemsvaren utvérderas av
verifikatorn: Om den &r inom sina troskelvarden gér den
igenom med ett "Pass”. Aven om en hel del sker automa-
tisk &r extern verifiering en komplicerad procedur som
kraver tillgang till m&tpunkten ute i falt. Verifieringen

verktyg:
FieldCare

utfors av en utbildad servicetekniker och tar ca 45 minuter,
under denna tid &r anldggningen utan métvardet som man
normalt sétt dr beroende av.

Overgéngen till intern verifiering
Intern verifiering bygger pa att mataren kan verifiera sig
sjélv. Nya flodesmaétare frdn Endress+Hauser utrustade
med Heartbeat Technology ersatter hela den komplicerade
procedur som extern verifiering lider av. Métarna har en
"inbyggd” verifikator i form av interna redundanta refer-
enser som anvands vid tolkningen av de systemsvar som
genereras under verifieringen. De redundanta referenserna
6vervakar varandra och indikerar pé sé vis om de bérjat dri-
va. Tack vare denna 6vervakning garanteras verifieringens
tillférlitlighet under hela matarens livstid. Fér nérvarande
ar Endress+Hauser den enda leverantéren som 6vervakar
en intern referens med en annan, detta gér métaren god-
kéand for sa kallade sparbar verifiering enligt ISO 9001 med
ett tillhérande 3:e parts intyg fran TUV.

Detta &r en viktig aspekt som bor utvarderas nar man
6vervager fabrikat med méjlighet till intern verifiering, hur
vet métaren om de interna referenserna bérjat driva?

P& samma sétt som vid en extern verifiering presenteras
ett "Pass” om maétaren gér igenom sin verifiering. Med
denna metod behéver man inte tillgang till enheten i falt
utan kan pédbdrja verifiering direkt fran ett kontrollrum
via digital kommunikation. Till skillnad fran extern verifi-
ering &r matvérdet intakt och anldggningen kan fortsatta
sin drift. De tta senaste verifieringsresultaten lagras i
mataren och kan hdmtas som en pdf-rapport fran matarens
inbyggda webbserver. Anldggningsdgaren har sjalv méjlig-
het att utféra verifieringen vid behov och kan ta hjalp av
Endress+Hauser for att tolka resultatet om vérden bérjar
forandras over tid.

En verifiering ger tydliga svar om viktiga ingdende
komponenter i mataren férédndrats sedan ursprungskalibre-
ringen. Detta utan att behéva utféra demontage och utsétta
maétaren for risker som tidigare beskrivits.
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Nytt,

Pa massabruken anvéands ofta induktiva magnetiska "magrér” for flodes-
matning. Men det finns en del utmanande applikationer dér de lider av hogt
underhall och haverier och en ny metod ar att istallet méata med ultraljud.
Det har &r en teknik som nu Sédra Cell Varo testar pa sin kokare och de valde
flodesméataren Prosonic Flow fran Endress+Hauser.

Utmaningar for magror

De kemiska massabruken i Sverige
och vérlden 6ver ar bland de stérsta
konsumenterna av induktiva mag-
netiska "magror” for flédesmétning.
Magroéret &r uppskattat for dess
relativt 1dga pris, robusthet och raka
genomlopp som blir en del av rérled-
ningen samt att det kan méta en sé
stor variation av vatskor, bara de &r
konduktiva. Magror klarar aven fiber-
och partikelhaltiga vétskor "slurrys”
och blir darfér en bra allround-métare
i hela bruket.

- Men magroéren har en akilleshél

i sin konstruktion och det &r att en
isolerande liner behévs pé insidan av
roret for att méatelektroderna inte ska
kortslutas. En annan utmaning &r att
beldggningar i réret isolerar matelek-
troderna och sanker millivoltsignalen

sé den maéter fel, sdger Ulf Johansson,
branschansvarig fér papper och mas-
sa pa Endress+Hauser i Sverige.
Linern p& magror hos bruken ar i
majoritet fluorplasterna PTFE eller
PFA. Bada tillhandahalls dven i olika
forstérkta varianter for att battre tdla
vakuum vilket &r en kalla till hav-
erier av magror i svartlutsavdrag pa
kokaren. Vakuum suger ihop linern
och leder antingen till lackage eller
att métaren visar ett for hogt flode
eftersom en reducerad innerdiame-
ter hojer lutens hastighet i méataren.
Diffusion genom linern &r ett annat
fenomen och brukar foérst upptackas
som "béldpest” pa insidan av linern
ndr man tar ut mataren. Det leder
till fuktvandring vilket kortsluter
innandémet av magroéret utan att det
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utvarderas just nu pa Soédra Cell Vars

syns pé utsidan och brukar leda till Flis & Lut
for 1ldga flodesvarden. —>

En del alternativa keramiska liners
har erbjudits genom &ren utan stérre
spridning pa grund av skérhet och
pris. Forstds anvands ocksé mat-
flans och dP celler med varierande
framgang eftersom inkruster pluggar
igen dess tryck uttag.

Vortex métaren har blivit den
metod man gatt éver till p& grund av
de beskrivna problemen. Men efter-
som vortex till sin natur inte méater
fran noll och dven adderar en for-
trdngning (en sé kallad "bluff-body”)
iroret har den tva klara minus dar, sa
den har begrénsats till montage pa
vitlutsfloden och inte pa svartlutsa-
vdrag med storre TS halter.

Anga

Métning med ultraljud

Nu kan dock en fullvérdig erséttare
vara funnen. Tekniken &r ultraljud
men inte clamp-on utan en riktig
rormodell. Samma bygglédngd och
flansar som magrérens gar att bestal-
la och den stora férdelen &r att ingen
liner behovs pa ultraljud. S& métaren
ar ett rakt fldnsat rér med all elektro-
nik férpassad till utsidan utan nagra

hal in till processen. >> Kontinuerlig kokare for sulfatmassa Magror med vakuumskada (veck)
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>> Métningen sker utifrdn med ljudvdgor tvérs genom
roret.

- Métning med ultraljud utvérderas just nu hos Sédra
Cell Varo, som ersatt ett DN300 PN25 vaxelstroms AC
magrdér med Endress+Hauser:s Prosonic Flow. Samma
bygglangd tillat snabbt byte under stoppveckan. Efter-
som det inte bara &r en clamp-on utan matréret kommer
fardigkalibrerat rakt ur kartongen &r noggrannheten
densamma som fér magror 0,5%. Transmittern &r remote
[P67 med 10 meter kabel, sdger Ulf Johansson.

Soédra Cell Véaro ar en av varldens storsta och modern-
aste barrmassafabriker med en kapacitet pa 717 000 ton
per ar. Det ar ocksa en viktig leverantér av grén energi och
producerar 1,6 TWh arligen.

Applikationen hos Sddra Cell Varé &r pa dvre kokar-
avdraget med TS upp till 10% och designtemp p& max
+175c. Férhallandet vit- och svartlut till vedméngd, alkali,
ar viktigt for att f& énskat kappatal pd massan som lam-
nar kokaren (kappatalet &r méattet p& kvarvarande lignin
i massan som avldgsnas for att frigéra cellulosan). Darfor
blir fldédesmdatarna pd kokarens lutcirkulationer kritiska.
Fel varden frdn dem gor det oméijligt att styra alkali och
darigenom kappatalet. Detta leder till yield forluster eller
att mer blekkemikalier gar at for att fortsatta sénka kap-
patalet efter kokningen. S&mre l6nsamhet alltsa.

- Maétaren har fungerat bra hittills, séger de ansvariga
pa Sodra Cell Vard och forhoppningsvis leder detta till
ett resultat som mojliggoér foér fler massabruk att kunna
gd ifrdn magror pé positioner dar vakuumrisk féreligger.
Prosonic Flow méter genom flera centimeter av beldggn-
ing och bér klara inkruster bra, sédger Ulf Johansson och
fortsatter:

- Vi tackar Sodra Cell Véar6 for en bra dialog vid prob-
lemstéllningen och fortroendet att fa leverera.
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pH Skola - Skdt om
dina elektroder for
okad livslangd

Ar 2005 satte Endress+Hauser en
ny branschstandard med den smarta
digitala pH-elektroden Memosens.
Elektroden levereras forkalibrerad och
fardig att mata direkt eller efter ett &rs
lagringstid. Att elektroden &r smart
mojliggér ocksa att man kan hamta in
den for kalibrering da vardena sparas
i elektroden. Till det finns en USB
mjukvara s& man kan koppla elektrod-
erna till datorn och kalibrera dem inne
pa labbet/verkstan. Men 15 &r senare
ser vi fortfarande att manga kunder
inte drar nytta av den férdelen i full ut-
strackning och utfér sina kalibreringar
("buffrar”) elektroderna ute i falt.
Man tar bara ut elektroderna en kort
stund fér rengéring och buffring ute
vid métplatsen. Tyvarr kalibrerar man
dé in ett vdxande matfel varje gang.
Elektroden blir aldrig riktigt rengjord
pa djupet och hinner inte anpassa sig
till temperaturen mellan media och
buffert.

Djuprengoéring

Foér den riktiga potentialen i Mem-
osense frigors egentligen férst om
man till&ter sig att ha en dubblett
till varje matpunkt. D4 kan man
overga till att géra ronderingar och

skifta elektroderna som man sedan
bar med in och later f& en ordentlig
djuprengodring och anpassa sig till
rumstemperaturen innan buffring.
Vinsten med denna procedur ar
ocksa att elektroden kan ges tid att
aterhdmta sig och pa sa satt 6ka sin
livsléngd jamfoért om den sitter mon-
terad i processen permanent.

- Fér rutinmdssig rengéring récker
diskmedel och varmt kranvatten men
vid basiska beldggningar kan man
lata std 15 min i 5% HCL eller &ttika.
Vid sura beldggningar i 4% NaOH. Ol-
jor, fetter och organiska beldggningar
som inte diskmedel rér pa 16ses med
T-sprit. Oavsett vilket spolar man fére
och efter med varmvatten och torkar
med mjuk trasa. Mot beldggning som
inte slapper kan man som sista utvég
testa vateperoxid eller natriumhypo-
klorit. Men det viktiga &r sedan att
stabilisera elektroden genom att
stélla den minst en timme i neutral
KCL-16sning (artnr CPY4-2), sager Ulf
Johansson, Endress+Hauser.

Aterhimta sig

Om man har gott om tid pa sig kan
man lata elektroden std éver natten i
KCL och gora buffringen dagen efter s&

TIPS

den far dterhdmta sig. Detta ar ocksa
medicinen om en elektrod rakat sta
torr. FAr man larm om glas impedans

i transmittern kan detta ocksé hjélpa.
Har en elektrod fatt stryk av t.ex. en
tuff kemisk process och man &ndé inte
lyckas buffra den efter ovanstdende
rengodringar kan man lata den sté i
destillerat vatten 1 dygn féljt av 3 dygn
i KCL-18sning for att vécka upp den.

- Genom detta forfarande har ett an-
tal av vara kunder fatt ut flera manaders
extra livslangd pa elektroder som man
forr slangt sé fort transmittern inte
godkéanner kalibreringen. Den gransen
ar forresten installbar i transmittern.
En ny elektrod ldmnar 59,16mV per pH
enhet och under 55mV far man larm.
Men detta gér att sdnka och klara ned
till 50mV. Om det ddremot inte gar att
buffra pH 7 &r elektroden forgiftad,
avslutar Ulf Johansson.

Kontakta oss sa hjélper vi till att
optimera dina pH métningar!

Vi utfor ocksa kalibreringar.

Tank pa pH-elektroden som ett ficklamps-
batteri. Den ldmnar OmV vid pH7 och sedan
59,16mV per pH nér den ar ny. Tar inte
transmittern pH7 nar du férséker buffra
betyder det att kemikalier har kommit in och
forgiftat elektrodens invéndiga referens som
ska hdlla pH7. Om det dédremot inte gar att fa
den att visa pH 4 (eller 10) nar du doppar i de
buffertvdtskorna sa ar glaset angripet eller
igensatt av beldggning. Prova da rengdéringarna
och regenereringen beskrivna i texten. Hander
detta ofta Overvdg att testa alternativa
elektroder eller renspolning. Rengéringen som
gdtts igenom gar bra att utfora forsiktigt med
t.ex. en tandborste. Spara elektrodhattan som
foljer med i askarna och hall i KCL=16sning sa
glaset inte torkar ut.
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