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Kéra lasare,

[ detta nummer av tidningen har vi flera spdnnande nyheter
och artiklar som jag garna vill dela med er.

Forst och framst ar jag stolt 6ver att presentera vart strategiska
partnerskap med SICK vilket resulterat i att vi fatt 29 nya anstéllda
hér i Sverige. Trots att férberedelserna infér det strategiska
partnerskapet varit mycket intensivt och helt &rligt &ven orsakat
ndgra sdémnldsa natter sd har jag hela tiden haft en positiv
kénsla av att nér vi “landat” kommer vi landa mycket starka. Nu
nér ndgra mé&nader har gatt kan jag inte annat &n bekrafta att
kénslan bestar.

Detta samarbete innebér att vi nu kan erbjuda avancerad gas-
analys och flédesmétningsteknik, vilket gor att vi kan férbéttra
supporten till vdra kunder inom processindustrin och bidra till
okad effektivitet och minskade koldioxidutslapp.

[ detta nummer skriver vi &ven om hur vi har haft nojet att
hjalpa Sysav, Sydskénes avfallsaktiebolag, att ta kontroll éver sina
instrument och optimera driften i deras kraftvarmeverk. Med
hjélp av var tjanst DIBA (Dynamic Installed Base Analysis) har
Sysav kunnat minska kostnader, begrénsa risker och 6ka prestan-
dan genom proaktivt underhéllsarbete. Detta &r ett fantastiskt
exempel pa hur vara I6sningar kan goéra verklig skillnad for vara
kunder.

En annan spannande utveckling ar Ethernet-APL (Advanced
Physical Layer), som 6ppnar nya méjligheter fér snabb och
séker datadverforing i tuffa miljéer. Denna teknik hjalper till att
digitalisera processanldggningar och férbéttra 6vervakning och
underhdll. P4 sidan 12-13 beréttar Hans Rénnbéck hur han ser
pa utvecklingen.

Slutligen vill jag ndmna en produkt-
nyhet i vart temperatursorti-
ment, iTHERM SurfaceLine
TM611, en temperatur-
givare som installeras pé
utsidan av rér och méjlig-
gor stabil och 1&ngsiktig
temperaturmétning utan
negativ paverkan pa pro-
cess eller givare.

Yt

Stefan Bjérkegren
Verkstallande
Direktoér
Endress+Hauser AB



Vi inledde aret med en Kick-off

[ januari hade vi en Kick-off dar alla anstéllda fran hela
Sverige var inbjudna. Det var férsta gdngen vi samlades med
alla de 29 st nyanstallda fran SICK som nu kompletterar vart
produktsortiment och support med avancerad gasanalys och
flédesméatningsteknik.

Vi inledde dagen med lite tillbakablickar pa 2024, forvant-
ningar pa 2025 och dérefter féljde work-shop med fokus pa att
lara kdnna varandra. Som avslutning pé arbetsdagen fick vi en
mycket inspirerande och lérorik férelédsning av Christina Stielli
som fokuserade pa Fordndring. Kvéllen avslutades med god
3-rétters middag, tal och uppvaktning av de som fyllt jdmnt eller
varit anstéllda lange och dérefter hérlig musik spelad av ett live-
band. En riktigt lyckad start pa &ret och pa det nya samarbetet
med véra nya kollegor.

Utbildning PROFINET/
Ethernet-APL

Under 2025 har vi hunnit med 2 st PROFINET/
Ethernet-APL utbildningar pa vart kontor i
Solna. Vér duktiga kollega, Axel Eidmann som
arbetar pa Endress+Hauser Digital Solutions,
Schweiz har héllit i utbildningen och har under

2 dagar guidat vara kursdeltagare genom béde
teoretiska och praktiska exempel pa hur
PROFINET och Ethernet-APL kan anvéndas inom
processautomation. Kursen blev fullbokad bada
gangerna och feedbacken fran véra deltagare var
mycket bra. En deltagare ndmnde att han redan
vid lunch den forsta dagen hade lart sig mer &n
han trodde han skulle géra under de tva hela
dagarna och det maste vél anses vara ett mycket
gott betyg. Vi hoppas pa att tillhandahélla
liknande kurser framéver sa hall utkik.

TEKNOLOGIDAG I
MALMO

[ bérjan av april bjéd vart Malmékontor in
till en teknologidag pa kontoret. Detta var
mycket uppskattat och ett 30-tal kunder
fick ta del av produktutstallning, demo

av Ethernet-APL, féredrag av bade
Endress+Hauser och av kunder och dér-
emellan fanns dven mojlighet att inter-
agera med oss. Hela Malmokontoret
engagerade sig och alla inbjudna kunder
bidrog stort till att

dagen blev

lyckad.

Det samlade

intrycket

efterat

var att

"detta

gor vi

om”.
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Richard Johnsson
Projektledare, Projects Gas
Measurement Endress+ Hauser SICK

Hur &r det att komma frén SICK och nu inga i

Endress+Hauser?
- Jag é&r jattepositiv! Det hér &r kul och en ny utmaning
som innebdr stora mojligheter att nd ut till fler kunder
med vdra lésningar. Vi &r ndstan 30 personer i den svenska
SICK-organisationen inom gasanalys som sedan 1 januari i
ar flyttat 6ver och nu ingdr i Endress+Hauser. Vi integreras
allt mer och bérjar bli samtrimmade med den befintliga
Endress+Hauser-organisationen.

Berétta lite om din bakgrund och ditt arbete.

- Jag har varit pa SICK sedan boérjan av 2000-talet. Forst
som servicetekniker och sedan 2019 projektledare. Jag
hjalper saljarna att satta ihop l6sningar och vid affar driver
jag projektet i hamn, bestéller produkter, ser till att det
driftsétts och &r ibland med vid installationen och ut-
checkning. Haller ocksa kontakt med underleverantérer, d&
det kravs for att bygga ihop kundunika 18sningar. S8 min
roll &r att vara med fran férfrdgan och offertstadie till att
projektet faktureras. Jag ar delaktig i hela processen och
har kontakt med ménga personer som &r inblandade i de
olika projekten. Detta gér arbetet mycket omvéaxlande och
stimulerande.

Beratta om de produkter som Endress+Hauser SICK nu
erbjuder?

- SICK har ett stort sortiment av produkter inom avancerad
gasanalys och flodesmatningsteknik. Gasanalys-systemen
anvands framfér allt av olika industrier fér att méta och
overvaka utsldpp samt styra processer. Inom sektorn avfall,
energi och vadrmeverk finns vara stérsta kunder. Andra
exempel &r pappers-, stél- och cementindustrier. Gasanalys
anvands dven inom ménga andra omréden som till exempel
att mata bilavgaser i tunnlar och starta upp fléktar vid en
viss niva.

Vilka ar de framsta fordelarna fér kunderna med det
nya samarbetet?
- SICK och Endress+Hauser har produkter som verkligen
kompletterar varandra och vi riktar oss mot liknande
kundgrupper. Den stora férdelen fér kunderna &r att vi
nu som en stark leverantér har
ett mycket bredare erbjudande
savél vad géller produkter som
kompetens.

Vi far en mycket storre
serviceorganisation som kan
samarbeta.

Bor: Radhus i Alta

Familj: Fru, tre barn och tvd hundar

Fritidsintressen: Jag dr garna ute i naturen med
min familj och fjallvandrar alternativt dker skidor
pa vintern. Férutom det sa tranar jag en hel del
|6pning. Gillar att springa langlopp och i maj i dr
ska jag och en kompis springa Uka Pain i Alvda-
len, ett ultramarathon pa 100 kilometer! S3 nu
blir det en hel del langpass om 2-3 mil pd helger-
na for att vanja kroppen sa gott det gar.




Endress+Hauser ar en tillforlitlig partner
som uppfyller internationella standarder.

EcoVadis éar ett erként och internationellt anvant verktyg for leverantors-
beddémning, dar verksamhetens ledningssystem blir bedomt utifran ett hall-
barhetsperspektiv. Bedomningen baseras pa kriterier som miljo, arbetskraft,
maénskliga rattigheter och etiska principer. For Endress+Hauser &r detta en
viktig indikator pa att vi klarar de ekologiska, sociala och etiska utmaningar-
na och det ar ett vardefullt verktyg for vara kunder som ger dem transparens.

Guldstatus ett bevis pa
engagemang

“Vart mal ar att hjalpa véra kunder
vara hallbara och effektiva i sin pro-
duktion, s& vi méste féregd med gott
exempel med var egen affarsverksam-
het och produktionsprocesser. Guldsta-
tus bevisar hur héngivna vi &r att vara
en palitlig rddgivare och att vi ror oss
i rétt riktning”, séger Dr Peter Selders,
CEO for Endress+Hauser-koncernen.

Forbattrade resultat trots hogre krav
Endress+Hauser har férbéttrat sin
héllbarhetsprestation inom néstan
alla omraden sedan forra aret, med en
poéngdkning fran 71 till 78. EcoVadis
gav hoga podng for insatser mot

géllande miljé- och arbetsstandarder.
“Vi &r valdigt glada 6ver resultatet,
speciellt med tanke pa att EcoVadis
har héjt sina krav under samma pe-
riod”, séger Julia Schempp, Corporate
Sustainability Officer.

Strukturerat tillvidgagangssétt och
omfattande dokumentation

Alla matt i EcoVadis revision maste
stodjas av detaljerad bevisning.
Endress+Hauser har ett strukturerat
tillvdgagdngssatt med omfattande
dokumentation av dtgarder och
nyckeltal, inklusive riktlinjer om
arbetssakerhet och hantering av
farliga material.

Ambitiosa mal for utslapps-
reduktion

Endress+Hauser har som mal att na
nettonollutslépp av véxthusgaser fére
2050 och stoder Paris-avtalet. “Hall-
barhet ar véldigt viktigt f6r mig
personligen. Vi maste

skydda

klimatet

och miljén

for att

sakerstalla

ett bra liv

for framtida

generationer”,

sdger Peter

Selders.
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Forbattrad processautomation

genom |O-Link teknologi

[ dagens konkurrensutsatta industriella landskap soker foretag standigt efter
l6sningar som kan optimera deras processer, minska kostnader och ¢ka pro-
duktiviteten. En sadan 16sning ar implementeringen av [O-Link-teknologi, en
standardiserad kommunikationslésning som mojliggor effektiv och palitlig
datadverforing mellan sensorer och styrsystem.

Vad &r I0-Link?

I0-Link &r en vérldsledande standard
fér punkt-till-punkt-kommunikation
mellan sensorer och éverordnade sys-
tem. Den mojliggor dverféring av pro-
cessdata, diagnostik och parametrar
over en enda kabel, vilket férenklar
installation och underhéll. Teknologin
stéds av en omfattande global gemen-
skap med 6ver 145 medlemsféretag,
vilket sékerstaller kontinuerlig utveck-
ling och standardisering.

Endress+Hausers I0-Link-portfélj
Endress+Hauser erbjuder en om-
fattande portfélj av I0-Link-kompa-
tibla instrument som tacker en rad
processvariabler, inklusive nivé, tryck,
fléde och temperatur. Dessa enheter &r
utformade for att méta behoven inom
olika industrier, sasom livsmedels- och
dryckesindustrin, kemisk industri och
vattenbehandling.

Fordelar med Endress+Hausers
I0-Link-16sningar:

Forenklad enhetskonfiguration: Ge-
nom att anvénda standardkablar for
installation och erhalla detaljerad sta-
tus- och feldata underlattas drift och
underhall. Detta méjliggér snabbare
fels6kning och minimerar driftstopp.

Kostnadseffektiv digitalisering: 10-
Link erbjuder ett kostnadseffektivt
sétt att digitalisera industriella
anldggningar, vilket ger ¢kad trans-
parens och kontroll 6ver processer
utan omfattande investeringar i ny
infrastruktur.

Flexibilitet och skalbarhet:

Tekniken stoder en flexibel drift-
séttningsmodell dér kunder kan bérja
med analoga enheter och senare
uppgradera till digital drift, vilket ger
anpassningsférmadga efter verksam-
hetens behov.

Snabb och enkel enhetserséttning:
Vid behov av enhetsbyte kan I0-Link
mojliggéra snabb erséttning utan
behov av specialkunskaper eller
verktyg. Parametrar laddas automa-
tiskt fran en central lagringspunkt till
ersattningsinstrumentet, vilket sparar
tid och minskar risken for fel.

Hog interoperabilitet:
Endress+Hausers I0-Link-enheter
ar utformade for att vara kompat-
ibla med olika IO-Link-master och
konfigurationsverktyg fran tredje
part, vilket underléttar integrationen
i befintliga system och minskar
installationskomplexiteten.

Ei4E
E

L&s mer om
10 link teknologi



SICK och Endress+Hauser
inleder strategiskt partnerskap
Inom processautomation

SICKs avancerade gasanalys och flédesmatningsteknik har sedan arsskiftet
blivit en del av Endress+Hausers omfattande instrumenteringssortiment.

Samarbetet gor att vi kan erbjuda kunder inom processindustrin forbattrad
support for att 6ka anlaggningarnas effektivitet, skydda miljon och minska

koldioxidavtrycket.

Utokade erbjudanden och expertis
Cirka 800 medarbetare inom salj och
service flyttade i borjan av &ret fran
SICK till Endress+Hauser i 42 ldnder.
Kunderna far nu tillgéng till ett bre-
dare sortiment av produkter och for-
béattrad expertis inom gasmaétteknik.
Endress+Hauser kommer ddrmed dven
att né fler kunder och industrier.

Gemensam satsning pa utveckling
och tillverkning

Tillverkningen och utvecklingen av
gasanalysatorer och flédesmaétare har
slagits samman under Endress+Hauser
SICK GmbH+Co. KG. Endress+Hauser
och SICK har 50% av samarbetsbo-
laget vardera sedan den 1 mars 2025.
Ca 730 anstallda i Tyskland kommer
att samarbeta néra Endress+Hausers
produktcenter for att driva innovation
och mota marknadens krav.

Starkare tillsammans &n atskilda
“Detta partnerskap &r en perfekt
matchning,” sdger Dr Peter Selders, VD
fér Endress+Hauser-koncernen. "Det
skapar nya mojligheter for tillvéxt och
utveckling, speciellt fér den héllbara
omstallningen av processindustrin.
Genom att sld oss ihop kan vi erbjuda
mervarde fér vara kunder. Vara kom-
binerade insatser gor oss snabbare och
i slutdndan mer framgangsrika &n om
vi hade agerat ensamma. [ detta fall
blir ett plus ett mer &n tva.”

Familjedgda féretag med starka
virderingar

Som familjedgda féretag delar SICK
och Endress+Hauser liknande vérde-
ringar och féretagskulturer. Den tyska
sensortillverkaren och den schweiziska
specialisten pd méatteknik och auto-
mationsldsningar skrev under en

samforstandsforklaring under hosten
2023 och ett samarbetsavtal under
sommaren 2024.

Langvarigt samarbete

SICK och Endress+Hauser har en
historia av framgéngsrikt samarbete
nér det kommer till bestallningar,
projekt och kunder. Gasanalysatorer
och flédesmétare anvénds framst
inom férbranningsanldggningar for
avfall och kraftverk, stalverk och
cementverk, i olje- och gasindustrin,
i kemiska och petrokemiska anlédgg-
ningar och i applikationer inom
sjofart. Dessa tekniker &r kritiska for
uppgifter som utsldppsdvervakning i
rékgasrening och métning av naturgas
och vétestrommar.
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Endress+Hauser SICK: Férandring
bade centralt och globalt

Det ar ett stort steg med bildandet av Endress+Hauser SICK (EHS) som blir en
global ledare inom maétteknologi och analyslésningar. I sdljorganisationerna
hos Endress+Hauser ar paverkan stor och manga medarbetare har globalt

flyttat fran SICK till Endress+Hauser och fatt en ny arbetsgivare.

Endress+Hauser Sverige har fatt 29 nya medarbetare i olika roller som har
fokus pa gasanalys och flédesméatning och vi kan lokalt stétta marknaden
genom hela livscykeln med var expertis.

Produktutbudet bade breddas och
spetsas till

Med de tillkommande produkterna sa
tillkommer marknadsledande produk-
ter inom flera segment. N&gra kate-
gorier som &r nya fér Endress+Hauser
ar framst produkter fér kontinuerlig
emissionsmatning (CEMS) och tunnel-
sensorer for luftkvalitetsméatning.
Inom processmatning kompletterar vi
befintliga TDLAS och Raman analysa-
torer med produkter fér processmat-
ning som anvander sig av ett antal
olika mattekniker.

Las mer om
Endress+Hauser
SICK



Dusthunter SP100

Inom flédesmatning sd adderar vi
FLOWSIC-serien, marknadsledande
teknologi inom ultraljudsmétning
(USM) for applikationer som kraver
mycket h6g métnoggrannhet och
tillgénglighet.

Komplett produktportflj for
emissionsmaétning

Med allt lagre gransvéarden och
behov av att kontinuerligt mata

fler komponenter blir kraven pa
emissionsmétsystemen allt hérdare.
Endress+Hauser har nu en komplett
produktportfélj fér process- och
emissionsmétning som omfattar gas-
analys, stoftmétning och flédesmaét-
ning. Vi har bade system for att mata
ett fatal komponenter f6r NOx-redo-
visning och mer komplexa system foér
stora forbrdnningsanlédggningar och
avfallsférbréanning. Finns behov av
semi-kontinuerliga samplingsystem
for att till exempel méta andel fossil
CO2-halt eller dioxin s hittar vi en
16sning med befintliga partners och
vara utbildade servicetekniker. Inte-
gration till 6verliggande styrsystem
och rapporteringssystem gors enkelt
och automatkalibrering kan géras.

Heltdckande tjanster genom hela
livscykeln

Endress+Hauser erbjuder ett brett
utbud av tjanster som sé&kerstéller
maximal prestanda och livsldngd for
vara systemlosningar. Fran konsulta-

tion vid férsaljning och projektledning
till installation, kalibrering och konti-

nuerligt underhall, ger vi kunderna
trygghet genom hela livscykeln. Med

Flowsic 100

hjalp av var projekt-
avdelning kan vi
leverera komplexa
projekt, exempel-

vis med kompletta
mathus innehéllande
flertalet analysatorer,
dven med installation i
EX-klassad milj6.

Den lokala serviceorganisationen i
Sverige ar den storsta pa marknaden
inom gasanalys och erbjuder regel-
bunden service, reparationer, system-
uppgraderingar och kalibreringar
ute hos kund. Genom méjliga smarta
digitala tjdnster som fjérrévervakning
och prediktivt underhall kan driftstopp
minimeras och systemens prestanda
optimeras 6ver tid.

Framtidens métteknologi
Med fokus pa forskning och utveck-
ling sa kommer vi att fortsétta satta

GM 32

standarden for
métteknologi
pa mark-
naden. Vi vill
framover vara
bidragande i den
gréna omstallningen med
produkter f6r nya applikationer inom
framstéllning av gréna branslen och
koldioxidinfdngning. Inom gasanalys
ser vi spdnnande méjligheter inom
processmétning samtidigt som kraven
pa lagre gransvarden satter nya krav
pa emissionsmétsystemen. FLOW-
SIC-serien som idag har en ledande
position inom ultraljudsmétning i
gaser kommer i framtiden kunna
anvandas i fler applikationer, dven i
vatskor
Genom att kombinera precision,
innovation och héllbarhet forblir vi
en ledande aktér i en férdnderlig
industri.
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Med hjélp av tjansten DIBA fran Endress+Hauser kan Sysav ha
kontroll 6ver samtliga instrument och optimera driften i anldgg-
ningen. Minskade kostnader och risker samt hogre prestanda ska
ta dem mot malet — underhall i varldsklass.

Sysav, Sydskdnes avfallsaktiebolag, &gs
av 14 skanska kommuner. Har tar man
emot cirka 820 000 ton avfall per ar
och med en del av det kan man férse
Malmo stad med 60 till 70 procent av
fjarrvarmen och cirka 10 procent av
elproduktionen.

2024 hanterade Sysav cirka 67 000
ton matavfall som férddlades och se-
dan blev till biogas till biodrivna fordon
och biogddsel till svenska akermarker.

Stor anlédggning
- Det &r en stor anldggning med fyra
pannor och har arbetar cirka 350
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"Vi kommer anvdnda
den akustiska flédes-
mdtaren for jam-

forande mdtning och
kontrollmdtning av
vdara MAG-rér samt
som en férsdkring”

anstéllda. Kraftvdrmeverket har
funnits i drygt 50 &r och anlagg-
ningen har byggts i omgéngar med
utrustningar frén olika leverantorer.
Svérigheten for oss har varit att
hélla koll pd instrumenten vi har, hur
kritiska de &r for verksamheten och
pé vilket sétt och nar det &r dags att
serva eller byta ut dem. Efter pan-
demin stélldes ocksé allt detta lite
pa sin spets dé det helt plétsligt blev
svart att fa tag pa reservdelar till ett
flertal métpunkter, sdger Atdhetar
Zogu, elchef Sysav Industri AB.

Inventering av instrument

Sysav har en hel del instrument fran
Endress+Hauser och de bégge fore-
tagen har ocksa borjat samarbeta allt
tatare. Vid ett méte presenterade
Endress+Hauser tjdnsten DIBA
(Dynamic Installed Base Analys), for
en l6pande, noggrann analys av en
anldggnings samtliga faltenheter.
Efter en inventering av en anlagg-
nings samtliga instrument samlas
all information i en databas som

mojliggér ett proaktivt, systematiskt
underhéllsarbete.

- De ansvariga pa Sysav insag
direkt fordelarna med DIBA, framst
minskade kostnader, begrénsning
av risker samt 6kning av prestanda,
sdger Mathias Pontell, affarsutveck-
ling Service pd Endress+Hauser.

1900 instrument

Sysav bestéllde tjdnsten och det forsta
steget for Endress+Hauser var att géra
en nuldgesanalys med en kartldggning
o6ver alla anldggningens instrument, en
sa kallad IBA (Installed Base Audit).

- Det ar en omfattande anldggning
med ndrmare 1900 processinstru-
ment sa det tog ett antal manader
att gé runt hela anldggningen och
dokumentera alla med information
om fabrikat, typ, modell, &lder och
placering. Vi fotograferade aven samt-
liga instrument, sdger Mathias.

Klassning i tre nivaer

Nasta steg var att Sysav fick klassa

de olika instrumenten i tre nivaer,
beroende pé hur processkritiska de ér,
med tanke pa sékerhet, produktions-
bortfall och milj6. Denna analys ligger
sen till grund fér Sysavs framtida
underhéllsarbete.

- Med denna rapport och databas
far vi en dverblick éver vilka instru-
ment som 4r viktigast fér verksam-
heten och en mycket bra grund att >>
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Atdhetar Zogu, Sysav samt Mathias Pontell och Stefan Krznaric, Endress+Hauser.

>> sté pd da det galler dess
status. Det ger oss mojlighet att
jobba férebyggande och géra
underhdll i ratt tid pa ratt instru-
ment. Genom 6versikten kan vi
ocksa enklare hélla nere antalet
fabrikat och modeller, minska
vart reservdelslager och under-
latta for servicepersonalen, sager
Atdhetar.

Allt atkomligt i databas

All dokumentation kring instru-
menten finns sedan enkelt
dtkomliga i Endress+Hausers
databas Netilion, som kunden kan
abonnera pa.

- Vi kommer framéver 16pande
ha méten med Sysav ndgra
ganger per ar, da vi gar igenom
dokumentationen och kommer

med rekommendationer. Méalsatt-
ningen &r att minska foretagets
kostnader, begrénsa riskerna och
6ka anldggningens prestanda,
sdger Mathias Pontell.

- Vi hade aldrig sjélva kunnat
sédtta av tiden for detta arbete.
Endress+Hauser har verkligen
gjort ett kanonjobb och vi ar
mycket néjda med resultatet. Nu
kan vi jobba férebyggande och
prioritera vilka instrument som
ska bytas vid vilken tidpunkt. Med
denna grund kan vi né upp till
var hoga malsattning, avslutar
Atdhetar Zogu.

Ingen kan styra eller optimera sin process
eller verksamhet béttre 4n den mats. Ju mer
desto battre sdger man ofta inom Al-kretsar
men, om vi verkligen kan lita p&4 matvardena
kan ocksa antalet mé&tpunkter hallas nere.
Tack vare detta intresserar sig allt fler i
faltinstrumenteringen och dess betydelse
men fa har den specialistkunskap som
kravs vid projektering for att né de rik-
tigt stora besparingarna under drift- och
underhéllsfasen.

Moéjligheter och utmaningar
Digitaliseringen och Al-teknikens framfart,
tillsammans med 6kade krav pa sékerhet och
regelefterlevnad, driver utvecklingen just nu.
Vért bidrag i detta &r att leverera tillf6rlitliga
matvéarden - avgorande for all form av pro-
cesstyrning och fungerande Al-stod.

Heartbeat Technology blir en allt viktigare
del i detta sammanhang med en diagnostik,
6vervakning och verifiering (godkénd av 3:e
part for ISO-certifiering), som mojliggor ett
storskaligt och automatiserat instrument-
underhadll, utan nedstédngning av processen.

Ofta vill man - av sékerhetsskal eller brist
pa resurser — undvika rondering i falt om det
inte behdvs men idag &r endast 3% av infor-
mationen frdn modern faltinstrumentering
tillgénglig i 6verordnade system. Detta visar
pé behovet av battre kommunikationskanaler
- "en motorvég istallet fér kostigar”.

Historisk tillbakablick

Som ledande leverantér av instrumentering
arbetar vi sedan decennier med éppna indu-
stristandarder for att underlatta integration.
HART-teknologin som pa 80-talet revolutio-
nerade konfigurationen av instrument har nu
natt vags ande.
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Motorvagsfart i falt ger stora
CAPEX & OPEX besparingar...

Ethernet/APL, eller "2-trdds PROFINET” — som i

dagslaget vore en mer beskrivande bendmning,

oppnar nya moijligheter for processindustrin, energi-

och vattenforsorjning. Digitaliseringen som just nu

drivs av utvecklingen inom maskininlarning och
generativ Al, ses &ven som en av nycklarna till
den grona omstallningen. For att vi ska lyckas
med denna kréavs dock fordndringsvilja och insikt

Hans Ronnback

Manager Project and Solutions

Med Féltbussar som Foundation Fieldbus
och Profibus var det for l&tt att gora fel
vilket gjorde att succén for faltinstru-
menteringen uteblev.

Framtidssédkrad investering

Nér nu Ethernet-APL lanseras pa bred
front ar det troligen det mest revolutio-
nerande som hant inom processautoma-
tion sedan DCS-systemens intdg. Med
NOA-arkitekturen kan du dessutom
"by-passa” den konventionella automa-
tions-pyramiden sa den inte belastas mer
&n nodvandigt. Ethernet-APL erbjuder
sann s6mlos integration i befintliga sys-
tem och en IloT med sdker uppkoppling till
digitala plattformar - som Netilion.
Netilion, som ger dig tillgang till statiska
och dynamiska enhetsdata inklusive hélso-
tillstdnd och fler processvarden, erbjuder
dessutom en enkel integration mot andra
system via APl eller OPC UA, vilket sparar
stora summor i hérdvara och licenser.

PROFINET eller I0-Link

PROFINET har blivit en de facto-stan-
dard inom industrin, framférallt i nya
anldggningar. Vi har visserligen levererat
flédesmatare och analys-instrument
med PROFINET under mer &n 10 ar men
nu erbjuder vi en heltdckande portfdlj
med PROFINET 6ver Ethernet/APL.
Detta inkluderar ocksa bulken av 2-trads-
instrument s att alla typer av instru-
ment latt kan integreras och "fall-back
strategin” kan antingen vara standard
PROFINET (4-trad, icke Ex via vanlig
switch) eller Profibus PA via en kompa-
tibel APL-switch.

Men I0-Link da, kanske nédgon undrar.
[0-Link har antligen blivit en IEC-stan-
dard som frdmst anammats av maskin-
byggare inom diskret tillverkning samt
livsmedel och lékemedel utan ATEX
krav. For viktiga / kritiska matpunkter
déar man vill ha tillgang till stérre data-
maéngder anser manga att IO-Link &r
alltfér begransande” men teknologin har
definitivt sin plats, sérskilt fér vakter och
enklare givare. Darfor erbjuder vi &ven
[0-Link fér de som vill kéra en mix av
PROFINET via Ethernet/APL och I0-Link
i sitt PROFINET-backbone.

“Upp till 32 byte processdata per cykel och
2 kbyte parameterdata vid behov men det paverkar
cykliska data ddr maxhastigheten dr 230,4 kbit/s.

Framtiden for process -
instrumentering

Flera kunder har redan bérjat testa
Ethernet/APL med enastdende resultat.
Stora slutanvandare som BASF visar vé-
gen och har genomfért sina forsta storre
projekt. Erfarenheterna frén faltbusseran
har ocksa hjélpt oss tillverkare att géra
standarden mer robust, stabil och enkel
att hantera i praktiken. Idag r alla stora
instrument - och systemleverantérer med
pa taget.

Foérhoppningen &r att anldggnings-
&garna inser vikten av pélitlig instrumen-
tering och engagerar oss specialister
tidigt i projekten. Tidig involvering sékrar
tidsramarna och maximerar nyttan av
investeringen - med stora besparingar vid
driftsattning, drift och underhall.
Ethernet-APL kanske inte ger oss vingar
men definitivt en béttre upplevelse,

om vad som skapar riktiga varden.

férutsattningar for standig férbattring
och hopp om framtiden. En framtid
dar vi 1éser de stora frdgorna kring
energiférsorjning och den gréna
omstéllningen.

S& véga ta steget, idag finns ingen
anledning att vénta - nu gar téget.

Vad ar Ethernet-APL?

En standard fér industriell
Ethernet-kommunikation som ar
optimerad fér processindustrins
krav, inklusive langa avstand, tuffa
miljoer och sdker dataéverforing.

Nyckelegenskaper:

= Avstand: Upp till 1 km kommu-
nikationslangd (spurs fr. APL
Switch 200 m)

Hastighet: 10 Mbit/s, till-
rackligt for realtidsdata i
processindustrier.

Robusthet: Designad for saval
Ex-klassade som oklassade om-
raden och andra kravande miljéer.

Strém och data i samma kabel:
Power over Data Line (PoDL)
mojliggor enkel installation och
fungerar darmed for alla 2-trads-
matade enheter.

Integration: S6mlds uppkopp-
ling till Industriell IoT och
digitaliseringsplattformar.



14

matteknik 1 2025

Innovativ och stérningsfri temperaturmatning -

iTHERM SurfacelLine TM611

Temperaturmétning ar avgorande inom industrin, dar noggranna och repe-
terbara data, sarskilt temperatur ar en nyckelfaktor fér en optimerad process.
TM611 mojliggor exakt temperaturmétning utan ingrepp i processen. Den
patenterade designen &r unik pa marknaden och mgjliggér en prestanda som

tidigare inte varit moijlig.

Teknisk innovation och prestanda
Den patenterade sensorn har en opti-
merad termisk koppling fér maximal
maétprecision. Genom att isoleras fran
yttre temperaturpaverkan nér den en
noggrannhet och responstid jamférbar
med invasiva metoder.

Fordelar med utanpaliggande
temperaturméatning

En RTD- eller TC-temperaturgivare
som installeras pa utsidan av ett ror
méijliggor stabil, l&ngsiktig tempera-
turmétning utan negativ pdverkan

pa process eller givare. TM611 &r
utvecklad for att méta behoven inom
kemisk industri, olje- och gasindustrin
samt energi- och kraftsektorn. Den &r

optimerad fér komplexa applikationer,
inklusive miljéer med héga process-
tryck, hoga flédeshastigheter och
starka vibrationer. Den &r designad fér
att tala korrosion och nétning, vilket
gor den lamplig for aggressiva medier.
Vid installation i sma rérdimensioner
dar traditionella sensorer inte far plats
ar denna l6sning sérskilt férdelaktig.
Produkten méjliggér temporér eller
eftermonterad installation och &r per-
fekt i situationer dér risken for lackage
méste minimeras.

Trygg och séker installation

Med en matprecision och responstid
jémférbar med invasiva méatningar
kan TM611 sékerstélla tillforlitliga

matresultat. Eftersom ingen éppning
mot processen kravs elimineras
risken for lackage, vilket 6kar séker-
heten for personalen och skyddar
anldggningen och miljén. Produkten
ar anvandarvéanlig fran produktval
till installation och underhall, vilket
minskar kostnader for projektplane-
ring, installation och certifiering.

Beroringsfri driftsattning

TM611 har flexibla transmitterval
med stdd for alla standardprotokoll
samt tradlés anslutning. Bluetooth-
stod gor det mojligt att driftsatta
enheten direkt via SmartBlue-appen
pa smartphone eller surfplatta. Diag-
nostik och dokumentation hanteras
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smidigt i appen, och enheten kan kon-
figureras och hanteras helt pé distans.
Detta minskar behovet av fysisk nar-
varo och 6kar sékerheten pa arbets-
platsen. En annan praktisk funktion
ar mojligheten att spara enhetens
instéllningar i SmartBlue-appen och
sedan 6verfora konfigurationen till
andra enheter, vilket sparar tid vid
driftséttning av flera TM611.

Effektiv 16sning for
processoptimering

Ett exempel pé ett anvdndnings-
omréde ar batchreaktorer dar tempe-
ratur, tryck och blandningshastighet
ar nyckelparametrar. Reaktorns
prestanda mats genom slutproduktens
kvalitet i férhallande till férbrukning
av reaktanterna och den absorberade
energin. Temperatur ar avgérande for
att optimera utfallet och kvalitén.

Minskad risk for fel i
temperaturfickor

Traditionella temperaturfickor utsétts
for belastningar fran vétskeflode,
vilket kan leda till mekaniska fel éver
tid. Vibrationer kan orsaka material-
utmattning och potentiella haverier.
Med installation utanpa ett ror elimi-
neras dessa risker, vilket ger en stabil
och 1angsiktig 16sning.

Enkel efterinstallation fér
framtida krav

Nya regelverk och sdkerhetskrav kan
kréva ytterligare temperaturmétnings-
punkter i befintliga system. Det kan
till exempel gélla energiméatnings-
sytem och eftermontering av tempe-
raturmatning for att effektivisera
energidtgang och energieffektivisera
processer. Med icke-invasiv teknik
kan matpunkter installeras snabbt
och enkelt utan att 6ppna processror,
svetsa eller i vissa fall ens stdnga ner
anlédggningen.

Slutsats

Alla termometrar bygger pa sensor-
baserad temperaturmétning, oavsett
om de &r invasiva eller icke-inva-
siva. Optimal varmeoéverforing fran
mediet till sensorn ar avgérande for
snabb och exakt temperaturmétning.
iTHERM SurfaceLine TM611 erbjuder
en framtidssaker, exakt och kostnads-
effektiv 16sning for en rad industriella
utmaningar.

E_! " (= Las mer om
iTHERM SurfaceLine
TM611

TM611 kan kombineras med alla typer av transmitters frdn vart breda sortiment. Ett exempel & TMT72 som tillater anvandaren
att koppla upp sig via Bluetooth for enkelt handhavande.
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Inom VA-industrin har realtidsmétning av torrsubstans (TS) blivit en néd-

vandighet for att optimera processer och effektivitet, vilket direkt paverkar

anldggningens ekonomiska resultat. Mikrovagsteknik som anvénds i
Endresst+Hausers nya Proline Teqwave MW 300/500 TS inline-métare
erbjuder forbattringar av anldggningars processer.

Realtids6vervakning for effektiv slamhantering och
minskade kostnader

Teqwave MW:s realtidsmatningar ger operatérer omedel-

bar processinformation om sambehandlingen, vilket gor att
de kan agera proaktivt och inte enbart vara beroende av de
férdréjda resultaten frén traditionell laboratorieprovtagning.
Realtidsdata frdn Teqwave MW reducerar avsevart behovet av
manuella tester for processévervakning. Slam, det fasta mate-
rialet som dterstar efter avloppsbehandling genomgér flertalet
steg for att avladgsna sd mycket vatten som méjligt. Detta gors
for att minimera transportkostnader.

Med realtidsdata frdn Teqwave MW kan operatorer justera
fléden och snabbt &tgédrda eventuella avvikelser i processen,
vilket sdkerstéller en optimal TS genom hela behandlings-
kedjan. Exempelvis minskar ett hogt TS behovet av vdrme i
en anaerob process och ¢kar produktionen av biogas, vilket
minskar anldggningens energibehov. I senare steg kan
méngden kemikalier som anvands reduceras med upp till
20 %. Polymerdoseringen 4r inte langre baserad enbart pa
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Integrerad belastningsberdkning
Kontinuerlig berdkning av belastnings-
graden i avloppsvatten i kombination
med flddesmatare.

Optimerad fasseparation
Okad total torrhalt genom
effektivare pumpstyrning
och dédrmed reducerad
energiférbrukning

Minskad uppbyggnad
Minimerad uppbyggnad pa
sensorn tack vare ett polerat
métrér som forldnger nod-
vandiga rengoringsintervaller.

Senaste teknologin
Hogteknologiskt, lattanvant system
med integrerad webbserver (valfritt
WLAN) och Heartbeat Technology.

flédeshastighet utan pa den faktiska uppmatta méngden TS,

vilket innebér en betydande foérbattring av processens effektivitet.

Optimering av slamavvattning

Teqwave MW méjliggér kontinuerlig berdkning av belastning
nér den kombineras med en flédesmaétare, vilket gor att den kan
styra vatten- och polymerintag for att optimera avvattningen och
sékerstélla stabila TS-nivder i slammet. Genom att optimera pro-
cessfloden minskar energiférbrukningen och slitage p& pumpar,
vilket férldnger deras driftstider och underhéllsintervall. Dartill
maéts dven temperatur och ledningsférméaga pa vétskan som
passerar métroret.

Proline 300 ar kompakt och utrustad med en integrerad webb-
server for fjarrévervakning, medan Proline 500 kan installeras
upp till 300 meter frdn métréret. Dessa funktioner forbéttrar
bade produktivitet och sédkerhet genom att minimera personalens
exponering i ohalsosamma eller svardtkomliga omraden. Instal-
lation och idrifttagning underléttas av anvéndarvanlig menyvéa-
gledning och installationsquide, vilket gér att Teqwave MW
snabbt och enkelt kan driftsattas.

Teqwave MW upprétthéller samma hogsta matprecision och
tillforlitlighet som alla Endress+Hauser-métinstrument, med en
repeterbarhet pa upp till £0,01 % TS (DN 100-300) och £0,5°C
pa vétsketemperatur.

En ytterligare férdel med Teqwave MW:s design ar dess
polerade métrér, vilket minimerar pabyggnad och férldnger
rengoéringsintervallen. Genom Endress+Hausers Heartbeat
Technology sékerstélls en kontinuerlig verifiering av enhetens
funktion.

Permanent in-line méatning
Realtidsévervakning och kontroll av processen
baserat pd den totala torrsubstanshalten utan
avbrott eller tidsférdréjningar orsakade av
laboratorieprover.

Férre laboratorieprover
Minskad stillestandstid
tack vare farre labora-
toriematningar.

Mindre flockningsmedel
Dosering av flockningsmedel
enligt den aktuella torrsub-
stanshalten, vilket innebar
cirka 20 procent mindre
materialforbrukning i
typiska tillampningar.

Légre bortskaffningskostnader

Frén hogre torrmassainnehéll for efterféljande
processer pa grund av hogre total torrsubstans-
halt (mindre vatten) i avvattnat slam.
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CO2-verifiering med Heartbeat
Technology minskar kostnader
och risker for Preem

Tack vare Endress+Hausers Heartbeat Technology kan Preem kalibrera
flodesméataren en gang vart tredje ar, istallet for varje. Fordelarna ar
minskade kostnader for kalibrering och arbete samt reducering av de risker
som demontage och transport av mataren fér med sig.

Alla svenska aktoérer som omfattas av
EU:s utslappshandelssystem (EU ETS)
ska varje ar rapportera sina utslapp av
CO2 till Naturvardsverket. Rapporten
ska verifieras av ett tredjepartsféretag.
Malet med utslappshandelssystemet
ar att sdnka utslappen av koldioxid och
andra vaxthusgaser. Som underlag till
rapporten anvands olika berdkningar
fran den processinstrumentering som
finns pa foretaget.

Uppfylla myndigheternas krav

Vid Preemraff i Goteborg tillverkas
brénsle och man har sedan 10 &r
tillbaka en stor del gron produktion

av diesel. Mathias Reman &r teknik-
ingenjor Instrument vid Preem Gdteborg
och ar bland annat teknikansvarig for
instrumenteringen pa anldggningen,
ger support till underhallsavdelningen,
ar tekniskt ansvarig vid revisionsstopp
och &ven ansvarig for de dtgarder som

ar kopplade till CO2-revisioner.
Mathias Reman, teknikingenjor
Instrument vid Preem Géteborg.
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“Istdllet for att behova skicka ivdg flodes-

mdtaren varje ar for kalibrering réicker det
att vi nu gor det vart tredje dr”

- Nar vi eldar i vara ugnar med gas
genererar detta till CO2 utslapp och
detta maste vi ha kontroll pa fér att
uppfylla myndigheternas krav. Vi ska
kunna visa hur mycket brénngas som
passerar flédesmétaren och att méta-
ren méter ratt. Matvardena anvands
sedan for att berdkna CO2-avtrycket.
Foér att vi och det kontrollerande tredje-
partsforetaget ska veta att métaren ger
ratt varden, maste den kalibreras en
gang per ar, sdger Mathias Reman.

Omsténdlig process

Tidigare skickade Preem Géteborg
varje &r sin ddvarande flddesmatare
till forskningsinstitutet Rise i Boras

for kalibrering. Flodesmaétaren vager
cirka 100 kg sé& det var en omsténdlig
process varje gang kalibreringen skulle
genomforas. En dags jobb for tvd man
bara for att demontera och plocka ned
den, med kran, darefter transport till
Borés, kalibrering och sedan tillbaka foér
montering.

- Forutom att det var mycket arbete
sé innebar varje kalibrering ocksa risker
da mycket kan hdnda vid demonter-
ing, transport och montering, séger
Mathias.

Smart instrumentering med
Heartbeat Technology

Med hjalp av Heartbeat Tech-
nology fran Endress+Hauser blir

instrumenteringen smart och kan
framja processoptimering och 6ver-
vakning av férhallanden. Tack vare
funktioner fér diagnostik, verifiering
och 6vervakning kan man héja pro-
duktiviteten samt sénka drift- och un-
derhéllskostnader vid sin anlédggning.

- Vid ursprungskalibreringen
skapas det en 6gonblicksbild av alla
kritiska varden i enheten. N&r en
Heartbeat Verification genomférs sa
jadmfors aktuella varden med original-
vardena for att upptécka férandringar
i kritiska komponenter. Visar det sig
att komponenterna ligger innanfér
sina referensgranser sa ar det en

stark indikation pd att méatvardet ar
intakt. Det &r tack vare ett inbyggt
referenssystem som detta ar moijligt,
sdger Patrik Augustin, Marknadschef
Endress+Hauser Sverige.

Récker nu med kalibrering vart
tredje ar

Heartbeat Verification kan startas
direkt frdn métarens forstarkare eller
frdn ett styrsystem och man slipper
demontera métaren. Mataren gene-
rerar en rapport/dokumentation som
kunden kan anvénda i sin CO2-
rapport/verifiering. Heartbeat Tech-
nology &r utvarderat av tredjepart
TUV och uppfyller alla krav for en sa
kallad spéarbar verifiering enligt ISO
9001.

- Vi investerade i en flédesmétare
med Heartbeat Technology fran
Endress+Hauser 2019. 1 och med
att vi kan ta ut en verifiering pé
flédesmataren, racker det att visa upp
den rapporten for tredjepartsforetaget
DNV och métaren behéver darfér nu
bara kalibreras en gang vart tredje
ar. Heartbeat Technology fungerar
mycket bra och férutom att vi nu har
&nnu battre koll pé vér instrument-
ering, sd spar det oss en massa arbete
samt kostnader. Total kostnad for
kalibrering inklusive arbete med mera
uppgaér till cirka 70.000 kronor per
gang, sdger Mathias Reman.

- Det finns cirka 750 verksamheter
i Sverige som behdver géra dessa
CO2-verifieringar. Tank vad bra det
vore om fler anvénde sig av Heartbeat
Technology och pa sa sétt slapp att
skicka ivédg sina instrument pa dyr
och omsténdlig kalibrering lika ofta,
avslutar Patrik Augustin.

Endres Hauser (]|

Enress ause, (77

Med Heartbeat Technology kan man géra en Heartbeat Verification som ar ett
jamforande test pa kritiska komponenter i enheten.
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